Nazwa projektu

Adres obiektu
budowlanego

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

PROJEKT UPORZADKOWANIA | MODERNIZACJI TERENU DZIEDZINCOW
WOKOL OBIEKTU EKSPOZYCJI MUZEUM WIEZIENIA PAWIAK

Warszawa ul. Dzielna 24/26

Numery Wspdlnego
Stownika Zamoéwien

CPV

45000000-7  Roboty budowlane

45212350-4  Budynki o szczegodlnej wartosci historycznej lub architektoniczne;j

45100000-8  Przygotowanie terenu pod budowe

45112500-0  Usuwanie gleby

45112710-5  Roboty w zakresie ksztattowania terenow zielonych

45453000-7  Roboty remontowe i renowacyjne

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych; roboty
ziemne

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45262330-3  Roboty w zakresie naprawy betonu

45442100-8  Roboty malarskie

45421160-3  Instalowanie wyrobéw metalowych

45111230-9  Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

45233250-6  Roboty w zakresie nawierzchni, z wyjatkiem drég

45311000-0  Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych oraz opraw

Nazwa inwestora
Adres inwestora

Nazwa i adres
jednostki
projektowania

Imie i nazwisko
projektanta
Podpis:

Miejscowos¢, data

elektrycznych

Muzeum Niepodlegtosci
00-240 Warszawa, al. Solidarnosci 62

PRACOWNIA PROJEKTOWA Ewa Sowa-Mroz
00-453 Warszawa ul. Czerniakowska 155 m. 67

inz. Andrzej JezewskKi
nr upr. MAZ/0264/ZHOK/04

Warszawa, wrzesiehn 2009 r.



Specyfikacje techniczne Zestawienie (kod 45000000-7)

Zestawienie Szczegotowych Specyfikaciji Technicznych

B.00.00.00.
B.01.00.00.
B.02.00.00.
B.03.00.00.
D-M.04.00.00.

D-M.05.00.00.
B.06.00.00.

B.07.00.00.
B.08.00.00.
B.09.00.00.
B.10.00.00.

B.11.00.00.
B.12.00.00.

Wymagania 0g0INE. .....c.eiiiiiii e 2
Przygotowanie terenu bUdOWY  ......ieiii e 15
RODOtY rOZhIOrKOWE ... 17
Roboty ziemne - podbudowa z tlucznia kamiennegoip  iasku ......ccccccevuenenee. 19

Nawierzchnia z kostki rz  edowej, kamienia polnego, kostki granitowe;j i
0Tz 2= 11 01T 24
Cieki chfonne i $cieki z kamienia PolN@go  ........cccovevrereiineneseee e 28

Naprawy powierzchniowe i likwidacjarys lubp  eknieé murkdéw oporowych

wykonywana metod g iNIEKC]i .......coerererieereeee e 32
Roboty betonowe i ZEeIDEIOWE ........cceiiiiiee e 39
Izolacje szczelin dylatacyjnyCh ..o 44
Roboty malarskie — scalenie kolorystyczne — .....cccccveeiiiiciiiee e, a7

Prace remontowo — naprawcze elementéw metalowych,

nowe elementy stalowe, $lusarka drzwiowa,

remont elementdw CeramiCznyCh  ........ccoceoviieiniisee e 50
Monta z platformy dla os6b niepetnosprawnych ..., 56
Odtworzenie terendw zielonych i nowe nasadzenia  ......cccceceevvievecvceniennnn 60



Specyfikacje techniczne B - 00.00.00
(kod 45000000-7)

WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
uporzadkowaniem i modernizacjq terenu dziedzincéw wokot obiektu ekspozyciji Muzeum Wiezienia
Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

W skfad opracowania wchodzi:

|. Dziedziniec A,
Il. Dziedziniec B,
Ill. Dziedziniec C
IV. Las Pamieci,
V. Przeswit bramowy,

1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy, oraz przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Wymagania ogoélne zawarte w niniejszej SST nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej
wymienionymi Szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi Budowlanymi:
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robét w w/w obiektach. W szczegdélnosci Specyfikacja dotyczy nastepujacych robét :
uporzadkowanie i modernizacja terenu dziedzincéw wokot obiektu ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak,
Warszawa ul. Dzielna 24/26
B-00.00.00 Wymagania ogdélne
B-01.00.00 Przygotowanie terenu budowy
- prace przygotowawcze przed rozpoczeciem robdét:
a) rozebranie przeset ogrodzenia od strony zach.,
b) budowa tymczasowych drég,
¢) budowa pomostow pod przewdéz taczkami,
d) wydzielenie miejsc skladowania i przygotowania materialu kamiennego do ponownego
uzycia,
e) odbudowa ogrodzenia i przywrdcenie do stanu pierwotnego terenéw poza obszarem
opracowania
- zabezpieczenie elementéw kamiennych takich jak:
a) granitowej tablicy pamieci
b) pomnika — obelisku,
¢) tablice pamieci,
d) pomnik -drzewo pamieci,
e) krzewu w potudniowo - zachodniej czesci dziedzinca,
f) zabytkowego odboju zeliwnego dawnego przejazdu bramnego,
g) ogranicznika i pozostatosci prawego stupa bramy wjazdowej,
B-02.00.00 Roboty rozbiérkowe
- rozbiérka nawierzchni z kamieni polnych, kostki rzedowej, kostki brukowej z granitu i kostki
bazaltowej,
- rozbioérka warstw podktadowych podbudowy nawierzchni,
- rozbiérka istniejgcych ptyt betonowych,
B-03.00.00 Roboty ziemne - nawierzchnia z tlucznia  kamiennego i piasku
- reczne profilowanie i zageszczenie podioza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni,
- wykonanie nawierzchni z tlucznia kamiennego - warstwa dolna z tlucznia - catkowita
grubosé po zageszczeniu 15 cm
- wykonanie zasypki gruntowej z piasku kopalnianego o réznej srednicy ziaren, warstwg
grubosci 5 cm z sukcesywnym ubijaniem,
- zdjecie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) grub .do 25 cm,

D-M-04.00.00 Nawierzchnia z kostki rz edowej, kamienia polnego, kostki granitowej i bazalt ~ owej
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- hawierzchnia z brukowca z kamienia narzutowego o wym. 16-20 cm. Kamien ponownie
uzyty,

- hawierzchnia z brukowca z kamienia obrobionego (kostki rzedowej) o wym. 16-20 cm.
Kamien ponownie uzyty,

- nawierzchnia z brukowca z kamienia tamanego o wym. 13-17 cm. Tréjkatna nawierzchnia z
kamienia tupanego wokét pomnika. Kamien ponownie uzyty.

- odtworzenie pasa wejscia gldwnego z kostki kamiennej o wysokosci 10 cm na podsypce
cementowo-piaskowej z wypetnieniem spoin zaprawg cementowa,

- odtworzenie pasa wejscia gldwnego z kostki kamiennej bazaltowej o wysokosci 10 cm na
podsypce cementowo-piaskowej z wypetnieniem spoin zaprawg cementowg. Kamien do
powtérnego montazu w 100%

- remont i montaz studzienki i rury odptywowej,

D-M-05.00.00 Cieki chtonne i $cieki z kamienia polnego

B-06.00.00 Naprawy powierzchniowe i likwidacja rys

B-07.00.00 Roboty betonowe i

- wykonanie cieku chtonnego,

- wykonanie $ciekdw z kamienia narzutowego na podsypce piaskowej,

lub p eknieé murkéw betonowych oporowych
wykonywana metod g iniekcji

- reprofilacja uszkodzonych powierzchni betonowych,

- wykonanie iniekcji niskocisnieniowej zaczynem cementowym na catej wysokosci rys,
zelbetowe

- wykonanie piyt betonowych o wymiarach ok. 250 x 250 (300) cm i gr. 15 cm z betonu B25.
,dylatowana, z zalaniem masg dylatacyjng

B-08.00.00 Wypetnienie szczelin dylatacyjnych

B-09.00.00 Roboty malarskie — scalenie kolorystyczn

B-10.00.00 Prace remontowo — naprawcze elementow me

- wypetlnienie ptyt Zzelbetowych i murkéw oporowych masa dylatacyjng
e
- scalenie kolorystyczne remontowanych murkéw oporowych,

talowych, nowe elementy stalowe,  Slusarka

drzwiowa, remont elementéw cera micznych

- remont kraty przed wejsciem do przeswitu i stupkéw stalowych przed wejsciem gtdwnym,
- wsporniki ze stali w ramce z katownika pod krate przed wejsciem do przeswitu,

- wymiana lub uzupetnienie pitytek na schodach w posadzkach,

- dostarczenie i montaz drzwi zewnetrznych przystosowanych dla oséb niepetnosprawnych,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego i malowanie elementow stalowych,

B-11.00.00 Monta z platformy dla oséb niepetnosprawnych

B-12.00.00 Odtworzenie terenéw zielonych i nowe nas

- dostarczenie i montaz torowiska i stupkéw do Sciany,

- dostarczenie i montaz platformy podnosnikowe dla wézkdw inwalidzkich,

- wykonanie zasilania platformy podnosnikowej dla wozkéw inwalidzkich,

adzenia

- rozscielenie ziemi urodzajnej reczne z transportem taczkami na terenie ptaskim,
- wykonanie trawnikéw dywanowych siewem z nawozeniem

1.3.2. Zakres robo6t oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.
Roboty budowlane podstawowe w szczegélnosci obejmuja;:

45000000-7
45212350-4
45100000-8
45112500-0
45112710-5
45453000-7
45110000-1
45223500-1
45262330-3
45442100-8
45421160-3
45111230-9
45233250-6
45311000-0

Roboty budowlane

Budynki o szczeg6lnej wartosci historycznej lub architektonicznej
Przygotowanie terenu pod budowe

Usuwanie gleby

Roboty w zakresie ksztaltowania terendw zielonych

Roboty remontowe i renowacyjne

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
Konstrukcje z betonu zbrojonego

Roboty w zakresie naprawy betonu

Roboty malarskie

Instalowanie wyrobow metalowych

Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

Roboty w zakresie nawierzchni, z wyjatkiem drég

Roboty w zakresie przewodéw instalacji elektrycznych oraz opraw elektrycznych

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegolnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy

wymienione

w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
1.4.1. Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem uporzadkowania i
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modernizacja terenu dziedzincéw wokot obiektu ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul.
Dzielna 24/26, zgodnie z Normami, Instrukcjami i Aprobatami technicznymi wymienionymi w w/w
opracowaniu.

1.4.2. Wykonawca — osoby lub organizacja wykonujgca roboty budowlane.

1.4.3 Procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze, procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami.

1.4.4. Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty niezbedne do jej wykonania.

1.4.5. Dziennik budowy - opatrzony pieczecig odnosnego organu zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w trakcie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy
Inzynierem Nadzoru, Wykonawcag, projektantem i uprawnionymi osobami.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.7 Kosztorys ofertowy - wyceniony przedmiar robét.

1.4.8 Przedmiar robét - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
1.4.9. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowsg i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.10 Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.11. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.
1.4.12 Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
rozwigzania techniczne obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.13 Specyfikacje techniczne - oznaczaja catos¢ wszystkich wymagan technicznych, w szczegdlnosci
zawartych w dokumentacji zaméwienia, okreslajacych wymagane cechy roboty budowlanej, materiatu,
produktu lub dostawy, pozwalajgce obiektywnie scharakteryzowaé roboty budowlane, materiat, produkt
lub dostawe, opisane w taki sposéb, aby spehity cel, wyznaczony przez zamawiajacego. Specyfikacje
techniczne obejmujg poziom jakosci, wykonania, bezpieczenstwa lub rozmiaréw, uwzgledniajac
wymagania stawiane materiatowi, produktowi lub dostawie w zakresie jakosci, terminologii, symboli,
testowania i jego metod, opakowania, nazewnictwa i oznakowania. Zawierajg one takze reguly zwigzane
z koncepcjg i obliczaniem kosztéw robét budowlanych, warunkéw badania, kontroli i przyjmowania robét
budowlanych, jak tez technik i metod budowy oraz wszystkie inne warunki o charakterze technicznym, o
jakich zamawiajacy moze postanowi¢, droga przepiséw ogoélnych lub szczegdtowych, co sie tyczy robét
budowlanych zakonczonych i odno$nie materiatléw i elementéw tworzacych te roboty;

1.4.13. Normy- oznaczajg wymagania techniczne przyjete przez uznany organ standaryzacyjny w celu
powtarzalnego i ciggtego stosowania, ktoérych przestrzeganie co do zasady nie jest obowigzkowe.

1.4.14. Normy europejskie - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (Cenelec) jako "standardy europejskie (EN)" lub
"dokumenty harmonizacyjne (HD)" zgodnie z og6inymi zasadami dziatania tych organizacji

1.4.15. Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujgcg ocene techniczng zdatnosci produktu do
uzycia, dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robét budowlanych, przy uzyciu
wiasnej charakterystyki produktu oraz okreslonych warunkéw jego zastosowania i uzycia.

1.4.16. Istotne wymagania - 0znaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspolnego, jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.

1.5. Przekazanie placu budowy.

1.5.1 Zamawiajacy, w terminie okreslonym w Warunkach Szczegdtowych, przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi

i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa
egzemplarze Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

1.6. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodnie z wykazem podanym
w B-K.00.00.00( kod 45000000-01) ,Wymagania ogoélne”., stanowigcej dokument przetargowy. W
Dokumentacji Projektowej, bedacej w posiadaniu Zamawiajgcego, rozwigzano wszystkie podstawowe
problemy wymagane do wykonania zadania. Jezeli jednak w trakcie wykonywania robét okaze sie
koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowej, przekazanej przez Zamawiajgcego, dotyczacej
podstawowego zakresu robot Inwestor sporzadzi brakujace rysunki i SST na wiasny koszt. Niezaleznie od
powyzszego Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inzynierowi nastepujgce opracowania, nie
bedace przedmiotem wykonania przez Jednostke Projektujaca:

- projekt organizacji budowy na czas trwania robot,

- plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia*.

"Podstawa: Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane z p6zniejszymi zmianami




1.7. Zgodnos$¢ robét z dokumentacig projektowa i SST.

1.7.1. Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w
ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:

- Szczego6towe Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera, ktory zleci lub dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
materialy lub roboty nie sg w peni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST, ale osiggnieto mozliwg do
zaakceptowania jakos¢ elementéw budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na
ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegOtowymi kontraktu i/lub SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacijg projektowa lub SST, i
wptynely na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang
zaakceptowane przez Inzyniera. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwtocznie rozebrane i
zastgpione innymi (wtasciwymi) na koszt Wykonawcy.

1.8. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania bezpieczenstwa na placu budowy, w sposéb okreslony w
B-.00.00.00 ( kod 45000000-07) ,Wymagania ogoélne” w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim Zarzadem Drég i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy, (jezeli jest wymagany). W zaleznosci od potrzeb i
postepu robot projekt organizacji ruchu powinien byé¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przez powieszenie tablicy
informacyjnej budowy z trescig zawartg w ,, Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 roku w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.”

1.9. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.

1.9.1 Ustalenia ogdlne dotyczace ochrony srodowiska.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy ochrony
Srodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych
warunkow:

a) miejsca na bazy, maszyny, skltadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane,
aby nie powodowac zniszczerh w srodowisku naturalnym,

b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

- zabezpieczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami, przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza
pytami i gazami, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwo$cig powstania pozaru.

c) praca sprzetu budowlanego, uzywanego podczas realizacji robét nie moze powodowac zniszczen w
srodowisku naturalnym,

d) materialy stosowane do robo6t nie powinny zawiera¢ sktadnikbéw zagrazajgcych srodowisku, o natezeniu
przekraczajgcym dopuszczalne normy.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach,
dotyczacych ochrony srodowiska obcigzajg Wykonawce.

1.9.2. Ochrona powietrza.

Stezenie zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery wynikajacych z pracy urzadzen budowlanych nie
moze przekraczaé wartosci dopuszczalnych ustalone przez odpowiednie przepisy.

1.10. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca powinien przestrzega¢ przepis6w ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca powinien utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych, magazynach itp. Materialy tatwopalne
powinny by¢ skltadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem




0s0b trzecich. Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zabezpieczajgce przed rozprzestrzenianiem sie iskier.

1.11. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia. Jesli
jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogtyby przedosta¢ sie z wbudowanych materiatéw do wod
powierzchniowych i/lub gruntowych albo do powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie budowle i elementy budowli wykonane z takich materiatéw powinny by¢
rozebrane i wykonane ponownie z wltasciwych materiatéw. Wszelkie materiaty uzyte do robét powinny
mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko. Jesli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych
dla otoczenia wedtug warunkow szczegotowych kontraktu i zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.12. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i
prywatnej. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych
dziatan za strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej, to
Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé. Stan naprawionej wkasnosci
powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za
spowodowanie uszkodzen uzbrojenia terenu, przewoddw, rurociggdéw kabli teletechnicznych itp., ktérych
potozenie byto wskazane przez Zamawiajacego lub ich wtascicieli. Wykonawca na podstawie informacji
podanej przez Zamawiajgcego, dotyczacej istniejgcych urzadzen uzbrojenia terenu, powinien przed
rozpoczeciem robo6t zasiegna¢ od ich wiascicieli danych odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w
obrebie placu budowy.

1.13. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowac¢ sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu, wytadunku materiatéw i sprzetu na terenie placu budowy jak i na drogach publicznych, poza
granicami placu budowy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementéw na wtasny koszt, w
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

1.14. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét Wykonawca powinien przestrzegac¢ wszystkich przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegoélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbag¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywa¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete kontraktem.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych wyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzgledniane w cenie kontraktowej.

1.15. Utrzymanie robot.

Wykonawca powinien utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby budynek lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu polecenia. W przeciwnym
razie Inzynier moze natychmiast zatrzymac roboty.

1.16. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami

i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia rob6t. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych odnosnie uzytych materiatéw jak i
kolejnosci wykonywania rob6t i w sposob ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach,
przedstawiajgc certyfikaty otrzymane od Producenta uzytych materiatow.

1.17. Dokumentacja, ktdrg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

- harmonogram i kolejnos¢ prac budowlanych i konserwatorskich

- rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy

- projekty wymagane Prawem budowlanym i umowami zawartymi ze Zleceniodawcag

- Swiadectwa jakos$ci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

- zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczeg6lnione w dalszej czesci opracowania.
2. MATERIALY.




2.1. Zr6dta uzyskiwania materiatow.

Zrédia uzyskiwania wszystkich materiatow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robot. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wymagane atesty, certyfikaty i
ewentualnie reprezentatywne prébki materialdw. Zatwierdzenie zrodta materialdw nie oznacza, ze
wszystkie materialy z tego zrédta beda przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniaja wymagania SST w czasie postepu robét.

2.2. Wariantowe dostarczanie materiatéw.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze, co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.3. Inspekcija wytwérni materiatow.

Wytwdrnie materiatow budowlanych moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymogami. Prébki moga byé pobierane w
celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji partii materiatéw pod
wzgledem jakosci. W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny byé
zachowane nastepujace warunki:

Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez wykonawce wywiezione z placu budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robot, niz te, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie zbadane i nie
zaakceptowane materialy. Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania
zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do rob6t oraz zgodnosé z wymaganiami
poszczegoblnych SST. Odpowiedzialno$¢ za wady materiatéw powstate w czasie przechowywania i
sktadowania ponosi Wykonawca. Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposéb przechowywania i sktadowania
materiatéw niz podany w, SST lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za ewentualne
powstate z tego tytutu straty. Skladowanie powinno by¢ prowadzone w sposdb umozliwiajacy inspekcije
materiatdw. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakohnczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera
3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na wiasciwosci wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byc¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac
przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami
Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie
technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym,
umozliwiajacym prowadzenie robét w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Jezeli dokumentacija
projektowa lub SST przewidujg mozliwo$é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach.
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim wyborze. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze
by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujace zachowania warunkéw kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na wtasciwosci wykonywanych robét i przewozonych materiatow. Liczba srodkow
transportowych powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. Wykonawca powinien
dysponowac¢ sprawnymi rezerwowymi srodkami transportowymi, umozliwiajacymi prowadzenie robo6t w
przypadku awarii podstawowych srodkéw transportowych. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
kontraktu, na polecenie Inzyniera powinny byé¢ usuniete z placu budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na
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biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami kontraktu oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdow i wykonanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ oraz poleceniami Inzyniera.

5.2. Wspotpraca Inzyniera i Wykonawcy.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robét, oceng jakosci
materiatow i postepem robét, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacja
dokumentaciji projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji i wypetniania warunkéw kontraktu przez
Wykonawce. Inzynier bedzie podejmowat decyzje w sposéb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje Inzyniera
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementoéw rob6t bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i Instrukcjach
Producenta. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i rob6t, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich rob6t i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych, wigczajac przygotowanie i produkcje materiatdw. Inzynier powiadomi
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniaja wymagan
jakosciowych okreslonych w dokumentaciji projektowej i w SST.

Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w pkt.2.4. Polecenia Inzyniera powinny by¢
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.3. Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST, a zaistniata
wadliwos¢ tych robot spowodowana robotami wykonanymi wczesniej przez innych wykonawcow, to
Inzynier zleci taki spos6b postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowac ich wady,
a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inzyniera na koszt Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢
zatozong jakos¢ rob6t. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakos¢ materiatow.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz rob6t. Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz rob6t z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j

i SST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci powinny by¢ okreslone w SST lub
w innych dokumentach kontraktowych. Jezeli nie zostaty one okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie rob6t zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie
powinny by¢ zatwierdzone przez Inzyniera. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi zaswiadczenie,
ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaly prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty
Zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek.

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier powinien mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inzyniera
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci, co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek powinny byé
dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do
badan wykonywanych przez Inzyniera powinny by¢ odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powinien
powiadomié¢ Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.3. Raporty z badan.

Wykonawca powinien przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan powinny byé
przekazywane Inzynierowi na formularzu wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego
zaaprobowanych. Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan, inspekciji,
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i udostepnia¢ je na zyczenie Inzynierowi.
6.4. Badania prowadzone przez Inzyniera.
Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, moze ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobieraé¢ prébki materiatu i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opieraé¢ sie wytacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacijg projektowg i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.
6.5. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan.
Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.
6.6. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen.
Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia
materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.
W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robét
powinna posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe powinny
posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi na jego
zyczenie. Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwdrniach lub
maszynach powinny posiada¢ wazna legalizacje wydang przez upowaznione instytucje. Inzynier
zdyskwalifikuje i nie dopusci do uzycia jakichkolwiek urzadzen laboratoryjnych, wytworni lub maszyn,
ktére nie majg waznych wymaganych legalizacji. Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia - wazne
legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich
whasciwosci z SST to takie materialy i / lub urzadzenia zostang odrzucone.
6.7. Dokumenty budowy.
6.7.1 Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca trwania budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy powinny byé dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w
dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ czytelne, dokonane
trwalg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatagczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny byé oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisaé¢ w szczeg6lnosci:
- date objecia obowigzkow przez kierownika budowy i Inzyniera,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robét,
- przebiegu robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegoblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnosé rzeczywistych warunkéw wykonania z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace ewentualnych czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robét,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robaot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy powinny byé przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.




Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Kierownik budowy podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia do wykonania lub zajeciem stanowiska.

Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant w trakcie
realizacji budowy ma prawo zgdania wpisem do Dziennika Budowy wstrzymania robé6t budowlanych w
razie stwierdzenia mozliwosci powstania zagrozenia oraz w razie wykonywania ich niezgodnie z
projektem.

Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
6.7.2. Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposéb cigglty w jednostkach przyjetych w
wycenionym przedmiarze robét i wpisuje do ksiegi obmiaru.

6.7.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru rob6t. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajacego.

6.7.4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentbéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (6.7.1) - (6.7.3) nastepujace dokumenty;
- pozwolenie na budowe,

- protokoty przekazania placu budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

6.7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowac jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢
zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar robét powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t, zgodnie z Dokumentacijg
Projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i SST. Obmiaru rob6t dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Obmiar odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego
akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane do ksiegi obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym przez Wykonawce i Inzyniera.
7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow.

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslono inaczej, wszystkie pomiary
diugosci, stuzace do obliczen pola powierzchni robét, bedg wykonywane w poziomie i pionie. Wszystkie
elementy robdét okreslone w metrach kwadratowych. Inne tak jak moéwi o tym przedmiar robdt. Do obliczeh
objetosci nalezy stosowa¢ metode przekrojéw poprzecznych lub inng, zaakceptowang przez Inzyniera.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru rob6t powinny byé
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania roboét.

7.4. Wagqi i zasady wazenia.

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w iloSci
i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.
7.5. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét. Obmiar robot
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru
oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny byé¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami
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umieszczonymi w Ksiedze Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie

oddzielnego zalgcznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru,

dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

- odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych

robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét. Odbioru robét

dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika

budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony niezwtocznie

nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o

tym fakcie Inzyniera. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw

zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w

konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami. W przypadku stwierdzenia

odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen, Inzynier ustala zakres robot

poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje

decyzje dokonania potracen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub

robotach dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej

czesci robot.

8.3. Odbidr czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét wraz z ustaleniem naleznego

wynagrodzenia. Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Odbioru dokonuje Inzynier.

8.4. Odbior ostateczny robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,

jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢

stwierdzona przez Kierownika budowy wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na

pismie o tym fakcie Inzyniera. Odbi6r ostateczny robét powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w

warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot.

Odbioru ostatecznego robdt dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego przy udziale Inzyniera i

Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru rob6t dokonuje ich oceny jakosciowej na podstawie

przedtozonych dokumentéw wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania

rob6t z dokumentacijg projektowa i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komisja powinna sie

zapoznac z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych. W przypadkach

niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetiajacych w robotach

wykonczeniowych, komisja przerywa swoje czynno$ci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. W

przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegolnych asortymentach

nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma

wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo komisja dokonuje potracen,

oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w

dokumentach kontraktowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia og6line

Podstawg ptatnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa

ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania

sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w pkt 9 SST dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowej.

Stawka jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednig,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w skiad, ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii
i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki dotyczace bhp,
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ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczace
wykonywanych rob6t, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystgpi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym, podatki obliczane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.
Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwosé zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych
tg pozycjg kosztorysowg za wyjatkiem przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu.
9.2. Zaplecze Zamawiajacego
Wykonawca w ramach kontraktu zobowigzany jest zapewni¢ Zamawiajgcemu zaplecze.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
- Dokumentacja projektowo-kosztorysowa
- aprobaty techniczne okazane przez Wykonawce
- instrukcje producentéw sprzetu, maszyn, materiatéw i wyrobéw budowlanych
- Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
- umowa z inwestorem
- Dz.U.03.207.2016 Ustawa "Prawo budowlane" z 7.07.1994r. z pdzniejszymi zmianami i
powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.2.166.1360 Ustawa "O systemie oceny zgodnosci" z 30.08.2002r. i powigzane
rozporzadzenia
- Dz.U.02.169.1386 Ustawa "O normalizacji" z 12.09.2002r. z pézniejszymi zmianami i powigzane
rozporzadzenia
- Dz.U.03.169.1659 Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy
- Dz.U.03.47.401 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywanych robét budowlanych z 06.02.2003r.
- Dz.U.03.121.1138. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie szczegotowych
zasad szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy z 28.05.1996r.
- Dz.U.03.121.1138 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
12.06.2003r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i
terenéw
- Dz.U.01.118.1263 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20.09.2001r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzeh technicznych do
robot ziemnych, budowlanych i drogowych
- Dz.U..02.212.1799 Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 29.11.2002r. w sprawie warunkow
jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wdd lub do ziemi oraz w sprawie substanciji
szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego
- Dz.U.03.162.1568 Ustawa "O ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami" z 23.07.2003r. z
pdzniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.02.108.935 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 26.06.2002r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
- Dz.U.04.150.1579 Rozporzadzenie Ministra Kultury z dn. 09.06.2004r. w sprawie prowadzenia
prac konserwatorskich, restauratorskich, robét budowlanych, badan konserwatorskich i
architektonicznych, a takze innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkéw oraz
badan archeologicznych i poszukiwan ukrytych lub porzuconych zabytkéw ruchomych
- Dz.U..03.193.1890 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spoicznej z
dn.29.10.2003r.w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacii
niektérych urzadzen transportu bliskiego
- Dz.U.01.62.627 Ustawa "Prawo ochrony Srodowiska" z dn.27.04.2001r. z p6zniejszymi
Zmianami i powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.01.62.628 Ustawa "O odpadach" z dn.27.04.2001r. z p6zniejszymi zmianami i powigzane
rozporzadzenia
- Dz.U.02.147.1229. Ustawa 'O ochronie przeciwpozarowej" z dn.2408.1991r. za pdézniejszymi
Zmianami i powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.03.153.1504 Ustawa "Prawo energetyczne" z dn.10.04.1997r. z pOzniejszymi zmianami i
powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.00.100.1086 Ustawa "Prawo geodezyjne i kartograficzne z dn.17.05.1989r. z pozniejszymi
Zmianami i powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.00.71.838 Ustawa "O drogach publicznych" z dn. 21.03.1985r. z p6zniejszymi zmianami i
powigzane rozporzadzenia
- Dz.U.94.27.96 Ustawa "O prawie autorskim i prawach pokrewnych" z dn.04.02.1994r. z
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pbézniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
- Ustawa :Kodeks pracy" z dn.26.06.1974 z pézniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
normy polskie, branzowe i europejskie zharmonizowane

» PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

* PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

» PN-82/B-02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Obcigzenia
pojazdami.

» PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia sniegiem.

e PN-87/B-02013 Obcigzenie budowli. Obcigzenie zmienne $rodowiskowe. Obcigzenie
oblodzeniem.

» PN-86/B-02014 Obcigzenie budowli. Obcigzenie gruntem.

* PN-86/B-02015 Obcigzenie budowli. Obcigzenie zmienne $rodowiskowe. Obcigzenie
temperatura.

» PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli. Ogdine zasady obliczen.

* PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie — wraz z
poprawkg PN-B-03002:1999/Ap 1:2001 oraz ze zmiang PN-B-03002:1999/Az 1:2001 i
PN-B-03002:1999/Az 2:2002

e PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

» PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

* PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Polaczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

e PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

* PN-82/B-02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe
obcigzenia technologiczne i montazowe.

* PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

e PN-B-06265 Krajowe uzupelnienia PN-EN206-1 Beton. Cze$¢ 1. Wymagania,
wihasciwosci, produkcja i zgodnosé.

* PN-74/M-69434 Elektrody otulone do spawania niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach.

*  PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

*  PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

 PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogoélne zasady
uzytkowania, konserwacji i napraw.

e PN-EN 12500(U) Ochrona metali przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie i ocena korozyjnosci atmosfery.

e PN-EN 12517 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy
spawanych. Poziom akceptaciji.

« PN-EN 1289 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania penetracyjne ztaczy
spawanych. Poziomy akceptaciji.

 PN-EN 1291 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania magnetyczno-proszkowe
zlaczy spawanych. Poziomy akceptacji.

e PN-EN 15817 Zlagcza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania poziomow
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

» PN-EN 1668 Materialy dodatkowe do spawania. Prety, druty do spawania tukowego w
ostonach gazow elektroda wolframowg stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich
spoiwa. Klasyfikacja.

e PN-EN 1712 Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych. Poziomy akceptacji.

» PN-EN 22063 Powitoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

 PN-EN 24624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

e PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 2. klasyfikacja srodowisk.

* PN-EN ISO 12944-3 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢é 3. zasady projektowania.

e PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4. rodzaje powierzchni i sposoby
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przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocag ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 7. wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 8. opracowanie dokumentacii
dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 1413 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powloki
cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenia grubosci powioki.

PN-EN ISO 3269 (U) Czesci ztagczne. Badania zgodnosci.

PN-EN ISO 3506 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnych
odpornych na korozje (wszystkie arkusze).

PN-EN ISO 10005 Zarzadzanie jakoscia. Wytyczne dotyczace plandw jakosci.

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie. Zwigzki miedzy r6znymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanych w wymaganiach.

PN-ISO 4628 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok lakierowych. Okreslenie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia (wszystkie
arkusze).

badan.

PN-EN 13055-1:2002 (U) Kruszywa lekkie. Czes¢ 1. kruszywa lekkie do betonu, zapraw i
zaczynu.

PN-EN 13139:2002 (U) Kruszywa do zapraw.

PN-EN 1344:2002 (U) Wyroby klinkierowe do budowy nawierzchni. Wymagania i metody
badan.

PN-EN 1341:2002 (U) Piyty chodnikowe z naturalnego kamienia do zewnetrznych
nawierzchni drogowych. Wymagania i metody badan.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ l.sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2002 (U) Wapno budowlane. Cze$¢ 1. definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czesé¢ 2. Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnosé, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 4. Domieszki do
zaczynow iniekcyjnych do kanatdw kablowych. Definicje, wymagania, zgodnosc,
znakowanie i etykietowanie.
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Specyfikacje techniczne B-01.00.00

(kod 45000000-7)

CPV: 45100000-8

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

PRZYGOTOWANIE TERENU BUDOWY

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace organizacji placu budowy zwigzanej z
uporzadkowaniem i modernizacjg terenu dziedzincéw wokét obiektu ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak,
Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

1.3.1. Wymagania obejmujg wszystkie czynnosci dotyczace organizacji robét wykonywanych na placu
budowy. Wykonawca powinien dostarczy¢ informacje dotyczace:

metodologii zarzadzania jego organizacja,

projektow tymczasowych ogrodzen, dziatek, wiaczajac wszystkie dojazdy lub miejsca
sktadowania poza obrebem placu budowy,

metod doprowadzenia niezbednych mediow,

ochrony placu budowy i obiektow,

ustawienia tablic informacyjnych,

projekty pomieszczen biurowych z ich utrzymaniem, obejmujgcych biura tymczasowe,
toalety,

projektoéw budowy, utrzymania i usuniecia drég dojazdowych,

przywrécenia wszystkich obiektéw, sktadéw, drég dojazdowych do warunkéw
pierwotnych,

1.4. Przygotowanie placu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robét budowlanych Wykonawca powinien, odpowiednio przygotowac

teren:

- ogrodzi¢ plac budowy,
- wyréwnac stosownie do potrzeby teren
- w razie istnienia napowietrznych przewoddéw pradu elektrycznego i nie ma mozliwosci ich
usuniecia zabezpieczy¢ przewody we whasciwy sposob,
- zapewnic¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego do wykonywania robét budowlanych
oraz oswietlenia placu budowy i miejsc pracy,
- wznie$¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac budynki istniejgce dla
pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele skladowania materiatbw, maszyn i
urzgdzen oraz przygotowa¢ miejsce do skladowania materiatow i sprzetu zmechanizowanego,
- przygotowaé pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania napojéw, suszenia odziezy,
umywalnie i ustepy.

Prace przygotowawcze przed rozpoczeciem robot:

- rozebranie przeset ogrodzenia od strony zach.,
- budowa tymczasowych drég,
- budowa pomostéw pod przewdz taczkami,
- wydzielenie miejsc sktadowania i przygotowania materiatlu kamiennego do ponownego uzycia,
- zabezpieczenie elementow kamiennych takich jak:
a) granitowej tablicy pamieci
b) pomnika — obelisku,
¢) tablice pamieci,
d) pomnik -drzewo pamieci,
e) krzewu w potudniowo - zachodniej czesci dziedzinca,
f) zabytkowego odboju zeliwnego dawnego przejazdu bramnego,
g) ogranicznika i pozostatosci prawego stupa bramy wjazdowej,
1.5. Przywrdcenie obszardw robdt do stanu pierwotnego

- po zakonczeniu robdt, wszystkie obiekty, drogi dojazdowe, skladowiska powinny byc¢
przywrécone do oryginalnych warunkow.

2-9.NIEDOTYCZY
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz.U.03.207.2016 Ustawa "Prawo budowlane" z 7.07.1994r. z pdzniejszymi zmianami i

powigzane rozporzadzenia
- Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudnia 1994r. w

sprawie szczegobtowego zakresu i formy projektu budowlanego.
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Specyfikacje techniczne B-02.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45110000-1

ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych
zwigzanych z uporzadkowaniem i modernizacjg terenu dziedzincow wokét obiektu ekspozycji Muzeum
Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z rozhiérkg nizej
wymienionych elementow:

- rozbiérka nawierzchni z kamieni polnych, kostki rzedowej, kostki brukowej z granitu i kostki bazaltowej,

- rozbiorka warstw podktadowych podbudowy nawierzchni,

- rozbiorka istniejgcych piyt betonowych,

- zdjecie humusu i ziemi urodzajnej,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST B-.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za sposéb przeprowadzenia prac rozbiérkowych, za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Brak.

3. SPRZET.

3.1. Ogoine warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogolne",

Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ recznie lub przy uzyciu sprzetu wg uznania Wykonawcy po
akceptacji przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogélne transportu.

Ogoblne warunki transportu podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt 4.

Transport materiatdw z rozbiérki powinien odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami producentéw srodkow
transportu. Material z rozbiorki powinien by¢ odwieziony w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.
Materiat z rozbidrki stanowi wlasnos¢ Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét.

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Roboty rozbiérkowe wykonywane beda przy udziale lekkich udarowych miotkow pneumatycznych lub
spalinowych tak aby zminimalizowaé¢ ucigzliwosc¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogoblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogélne”, pkt. 6.

6.2. Kontrola prawidtowos$ci wykonania robét rozbiérkowych.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu czy zakres rozbiérek zostat wykonany zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i przedmiarem robaét.

7. OBMIAR.

7.1. Ogolne zasady obmiaru.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt. 7.
7.2.Jednostkami obmiaru robét rozbiorkowych sa:

- 1 m3 podsypki piaskowej i podbudowy,

- 1 m3, 1m2 materiatu kamiennego,

- 1 m2 piyt betonowych,
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- 1 m3 ziemi urodzajnej,

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.0g0dIne zasady odbioru robdt podano w SST B-00.0.0. "Wymagania ogélne", pkt. 8.

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych, ktéry jest dokonywany na podstawie
wynikéw pomiaréw i oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robét poprawkowych do wykonania a
Wykonawca wykona je na wkasny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

9.1.096Ine zasady odbioru robét podano w SST B-00.0.0. "Wymagania ogoélne”, pkt. 9.

9.2.Pfatnos¢ odpowiednio za kazda jednostke robét rozbiérkowych wg pkt 7 niniejszej SST, zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa rob6t obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- sprowadzenie i odwiezienie niezbednego sprzetu rozbiérkowego,

- prace rozbiérkowe,

- odwiezienie materiatéw z rozbiérki w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego,

- uporzadkowanie strefy robét,

- oznakowanie strefy robat.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. "Przepisy BHP obowigzujace przy pracach rozbiérkowych na obiektach budowlanych i mostowych".
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Specyfikacje techniczne B - 03.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45112500-0
45110000-1
45111230-9

ROBOTY ZIEMNE - PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO | PIASKU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét ziemnych zwigzanych z uporzadkowaniem i modernizacjg terenu dziedzincéw wokot obiektu
ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych rob6t wchodza:

- reczne profilowanie i zageszczenie podioza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni,

- wykonanie nawierzchni z tlucznia kamiennego - warstwa dolna z ttucznia - catkowita grubosc po
zageszczeniu 15 cm - dolna warstwa nawierzchni o grubosci po zageszczeniu 10 cm z tlucznia
kamiennego, gérna warstwa nawierzchni zjazdow o grubosci po zageszczeniu 5 cm z tlucznia
kamiennego

- wykonanie zasypki gruntowej z piasku kopalnianego o réznej srednicy ziaren, warstwg grubosci 5 cm z
sukcesywnym ubijaniem,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Nawierzchnia twarda nieulepszona — nawierzchnia nieprzystosowana do szybkiego ruchu
samochodowego ze wzgledu na pylenie, duze nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy (wibracje i
hatas).Nawierzchnia tluczniowa — jedna lub wiecej warstw z ttucznia i klinca kamiennego, lezacych na
podiozu naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezpo$redniego przejmowania
ruchu.

Kruszywo famane — materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-B-
01100.Kruszywo tamane zwykte — kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia
skat litych i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujgace sie ziarnami ostro krawedziastymi o
nieforemnych ksztattach, wg PN-B-01100.

Thuczen — kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn od 31,5 mm do 63 mm.Kliniec — kruszywo famane
zwykle o wielkosci ziarn. od 4 mm do 31,5 mm.

Miat — kruszywo tamane zwykle o wielkosci ziarn do 4 mm.

Mieszanka drobna granulowana — kruszywo uzyskane w wyniku rozdrobnienia w granulatorach tamanego
kruszywa zwyktego, charakteryzujgce sie chropowatymi powierzchniami i foremnym ksztalttem ziarn o
stepionych krawedziach i narozach, o wielkosci ziarn od 0,075 mm do 4 mm.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne:

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-07) pkt 2. ,Wymagania ogolne”

2.2. Rodzaje materiatow

Materialami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni tluczniowej wg PN-S-96023 sg: — kruszywo tamane
zwykie — tluczen i kliniec, wg PN-B-11112, — mieszanka drobna granulowana, wg PN-B-11112, -
kruszywo do zamulenia goérnej warstwy nawierzchni — miat wg PN-B-11112 lub piasek wg PN-B-11113, -
woda do skropienia podczas walowania i zamulania.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Klasa i gatunek kruszywa, w zaleznosci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy
PN-S-96023. Do wykonania nawierzchni na zjazdach nalezy uzy¢ kruszywa klasy Il, gatunek 2. Krzywa
uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna zawiera¢ sie miedzy krzywymi
granicznymi pdl dobrego uziarnienia podanych w normie PN-S-96023 dla nawierzchni dwuwarstwowe;j.
Krzywa uziarnienia powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegaé¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie
moze przekraczac¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
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2.3.1. Wymagania dla tlucznia i klinca:

— Scieralnos$¢ w bebnie Los Angeles wg PN-B-06714-42 po petnej liczbie obrotéw: dla tlucznia — nie
wiecej niz 35% ubytku masy, dla klinca — nie wiecej niz 40%;

- nasigkliwos¢ wg PN-B-06714-18: dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych — nie wiecej
niz 2% m/m; dla 14kruszyw ze skat osadowych — nie wiecej niz 3% m/m,;

— odpornos¢ na dziatanie mrozu wg PN-B-06714-20 — dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
— nie wiecej niz 4% ubytku masy; dla kruszyw ze skat osadowych — nie wiecej niz 5% ubytku masy;

- zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm badana wg PN-B-06714-15: dla tlucznia — nie wiecej
niz 3% m/m, dla klinca — nie wiecej niz 4% m/m:;

— zawartos¢ frakcji podstawowej — nie mniej niz 75% m/m;

— zawartos¢ podziarna wg PN-B-06714-15 — nie wiecej niz 15% m/m;

— zawarto$¢ nadziarna wg PN-B-06714-15 — nie wiecej niz 15% m/m;

— zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12 — nie wiecej niz 0,2% m/m;

— zawartos¢ ziarn nieforemnych w tluczniu wg PN-B-06714-16 — nie wiecej niz 40% m/m;

— zawartos$¢ zanieczyszczenh organicznych w tluczniu lub klincu wg PN-B-06714-26 — barwa
cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa. Wymagania dla miatu i mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-
11112:

— zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12: dla miatu — nie wiecej niz 0,5% m/m, dla
mieszanki — nie wiecej niz 0,1% m/m;

— wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01: dla miatu — nie mniejszy niz 20, dla mieszanki — nie
mniejszy niz 40;

— zawartos$¢ zanieczyszczenh organicznych wg PN-B-06714-26 — barwa cieczy nie ciemniejsza niz
wzorcowa,;

— zawarto$¢ nadziarna wg PN-B-06714-15: dla miatu — nie wiecej niz 20% m/m; dla mieszanki —
nie wiecej niz 15% m/m;

— zawartos¢ frakcji od 2,0 mm do 4,0 mm wg PN-B-06714-15 w mieszance — nie mniej niz 15%
m/m.

2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania nawierzchni winna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne:

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-07) pkt 3. ,Wymagania ogdine”

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z tlucznia kamiennego powinien wykazaé¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— réwniarek do rozscielania tlucznia,

— walcéw statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym co najmniej 30 kN/m, ew. walcéw wibracyjnych o
nacisku jednostkowym watu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub ptytowych zageszczarek wibracyjnych o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2,

— przewoznych zbiornikéw do wody (beczkowozow) zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody
oraz pomp do napetniania beczkowozow woda.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogélne transportu.

Ogoblne warunki transportu podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Materiaty kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i

zawilgoceniem. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a

kruszywa drobne — przed rozpyleniem.

Spos6b zatadunku i roziadunku srodkéw transportowych nalezy dostosowac do wytrzymatosci kamienia,
aby nie dopusci¢ do obttukiwania krawedzi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Og6Ine wymagania wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)pkt. 5. ,Wymagania
ogolne”

5.2. OgdIne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatdbw i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, oraz poleceniami Inzyniera.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod nawierzchnie bedzie stanowita podsypka z piasku przygotowana wg SST D-04.02.01
~Warstwy podsypkowe”.
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5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubos¢ warstwy nawierzchni tluczniowej nie moze byé po zageszczeniu mniejsza od 7 cm.
Niniejsza specyfikacja przewiduje wykonanie nawierzchni w dwoch warstwach: dolna o grubosci po
zageszczeniu 12 cm i gorna o grubosci po zageszczeniu 8 cm.

Kruszywo dolnej warstwy o frakcji 31,5+63,0 mm powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej
grubosci, przy rowniarki. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka, aby po jej
zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnieto grubosé projektowana.

Kruszywo po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przejsciami walca statycznego gtadkiego, o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno
rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podtuznymi, cze$ciowo naktadajacymi sie, w
kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie
od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej gornej
krawedzi. Dob6r walca gtadkiego nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od twardosci tlucznia.

Zageszczanie mozna zakonczyé, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzyc¢ fale, a ziarno tlucznia o
wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzchnie, lecz miazdzy sie na
niej.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowac jg poprzez stopniowe rozsypywanie
klinca od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy cigglym zageszczaniu
walcem statycznym gtadkim.

Warstwy dolnej (o ile uktada sie na niej od razu warstwe gérna) nie klinuje sie, gdyz niecatkowicie
wypetnione przestrzenie miedzy ziarnami thucznia powodujg lepsze zwigzanie obu warstw ze soba.
Natomiast gorng warstwe nalezy klinowa¢ tak dtugo, dopoki wszystkie przestrzenie nie zostang
wypetnione klincem.

W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapia¢ kruszywo woda tak czesto, aby byto stale
wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i fatwiej uktada szczelnie pod
walcem.

Zageszczenie mozna uwazac za zakonczone, jesli nie pojawiajg sie slady po walcach i wybrzuszenia
warstwy kruszywa przed watami.

GOrng warstwe nawierzchni nalezy zamuli¢, tzn. nalezy rozsypac cienkg warstwe miatu (lub ew. piasku),
obficie skropi¢ go wodag i wciera¢, w zaklinowang warstwe tlucznia, wytworzong papke szczotkami. W
trakcie zamulania nalezy przepuscic kilka razy walec na szybkim biegu transportowym, aby papka zostata
wessana w glgb warstwy. Waty walca nalezy obficie polewaé woda, w celu unikniecia przyklejania do nich
papki, ziarn klihca i thucznia. Zamulanie jest zakonczone, gdy papka przestanie przenika¢ w gtab warstwy.
Jesli nie wykonuje sie zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawac
réwniez miat.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku
jednostkowym watu wibrujgcego co najmniej 18 kN/m lub ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2), zageszczenie nalezy przeprowadzaé wedtug zasad
podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa woda.

W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dbac¢, aby byla ona stale wilgotna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00. (kod 45000000-7) pkt. 6. ,Wymagania
ogolne"

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszywa przeznaczonego do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatu. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslone w pkt 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania kruszywa Badania mieszanki kruszywa pod wzgledem uziarnienia i wilgotnosci nalezy
wykonywaé dla kazdej dostarczonej partii kruszywa. Dwie prébki nalezy pobrac losowo, z roztozonej
warstwy przed jej zageszczeniem.

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.

Wilgotnosé mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda 1), z tolerancjg +10%, —20%.

6.3.2. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni tluczniowej nalezy uznac¢ za prawidtowe wtedy, gdy stosunek wtérnego modutu
odksztatcenia do pierwotnego modutu odksztatcenia, mierzonych przy uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm, jest
nie wiekszy od 2,2.

6.3.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni

— szerokos$¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10, -5 cm;
—réwnos¢ nawierzchni mierzona fatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 — nieréwnosci nie mogq
przekracza¢ 15 mm,;
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— spadki poprzeczne i podtuzne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +0,5%.

— rzedne wysokosciowe — roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm, —2 cm;

— grubos$¢ nawierzchni nie powinna réznié sie od projektowanej grubosci o wiecej niz + 10%.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni

Wszystkie odcinki nawierzchni, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.3.3, powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
nawierzchni przez spulchnienie lub wybranie warstwy, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich
wtasciwosciach, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Po wykonaniu tych rob6t nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy. Koszty tych robét poniesie Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne wymagania obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
ogolne”.

7.2 Jednostka i zasady obmiarowania.

Dla robot ujetych w w/w SST, dla ktérych ustalona jest jednostka obmiaru przyjeto nastepujaca
doktadnosé¢:

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

- 0 ile w projekcie nie okreslono doktadnosci wykonania powierzchni odchytki wymiarowe powinny
zawierac sie w granicach:

+ 2—5 cm — dla rzednej wierzchu ,

+5 cm — dla szerokoéci,

7.3 llosé robot ziemnych w m3 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogoblne wymagania wykonania robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania
0go6lne”

8.2. Odbidr robot.

8.2.1. Odbidr tlucznia i piasku kopalnianego przeznaczonych do wykonania danego rodzaju robét
ziemnych powinien by¢ dokonany przed wbudowaniem gruntéw.

8.2.2. W przypadku, gdy w wyniku kontroli ttuczen lub piasek zostat okreslony jako nieprzydatny do
wykonania robét ziemnych, nie powinien by¢ uzyty do wykonania danego rodzaju rob6t. Ttuczen i piasek
taki moze by¢ uzyty do wykonania roboét, jezeli, po uzgodnieniu z projektantem, istnieje mozliwosé
poprawienia jego wiasciwosci w wyniku okreslonego procesu technologicznego w stopniu okreslonym
projektem lub niniejszymi warunkami.

8.2.3. Odbidr czesciowy powinien by¢ przeprowadzony w odniesieniu do tych robo6t, do ktérych pozniejszy
dostep jest niemozliwy albo do tych, ktére catkowicie zanikajg (np. odbiér podtoza, przygotowanie terenu,
znajdujace sie w nasypie, zageszczenie poszczegoélnych warstw gruntéw itp.). Odbioru czesciowego
nalezy dokona¢ przed przystgpieniem do nastepnej fazy (czesci) robét ziemnych, uniemozliwiajacej
dokonanie odbioru robét poprzednio wykonanych w terminach p6zniejszych. Z dokonanego odbioru
czesciowego robot powinien by¢ sporzadzony protokdt, w ktérym powinna byé zawarta ocena
wykonanych rob6t oraz zgoda na wykonywanie dalszych rob6t. O dokonaniu odbioru czesciowego robo6t
(robot zanikajacych) nalezy dokonaé zapisu w dzienniku budowy.

8.2.4. Odbidr koncowy robét powinien by¢ przeprowadzony po zakonczeniu rob6t ziemnych. Wg
protokotéw z odbioréw czesciowych i oceny aktualnego stanu robdét. W razie, gdy jest to konieczne przy
odbiorze koricowym moga by¢ przeprowadzane badania lub sprawdzenia zalecone przez komisje
odbiorcza.

8.2.5. Z odbioru kohcowego rob6t ziemnych nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinna by¢ zawarta
ocena ostateczna rob6t i stwierdzenie ich przyjecia. Fakt dokonania odbioru powinien by¢ wpisany do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogolne zasady ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania
ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni ttuczniowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, — oznakowanie robét,

— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

— roziozenie warstwy tlucznia oraz zageszczenie roztozonej warstwy z ew. skrapianiem woda,

— roztozenie warstwy klinca oraz zageszczenie z ew. skrapianiem woda,

— zaklinowanie warstwy klihca, skropienie wodg i zageszczenie,

22



— zamulenie nawierzchni,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie nawierzchni w czasie trwania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia

PN-B-04101  Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci wodg

PN-B-04110  Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie

PN-B-04111  Materiaty kamienne. Oznaczanie scieralnosci na tarczy Boehmego

PN-B-04115  Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie (zwiezto$c¢)

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeh obcych

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziaren

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci

PN-B-06714-19Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg
bezposrednig

PN-B-06714-20Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda krystalizacji

PN-B-06714-26Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych

PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i poditoza

przez obcigzenie piytg
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i tata.
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Specyfikacje techniczne D-M-04.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45233250-6
45111230-9

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI RZ EDOWEJ, KAMIENIA POLNEGO, KOSTKI GRANITOWEJ
| BAZALTOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania nawierzchni
zwigzanych z uporzadkowaniem i modernizacja terenu dziedzincéw wokot obiektu ekspozyciji Muzeum
Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

- nawierzchnia z brukowca z kamienia narzutowego o wym. 16-20 cm. Kamien ponownie uzyty,

- nawierzchnia z brukowca z kamienia obrobionego (kostki rzedowej) o0 wym. 16-20 cm. Kamien ponownie
uzyty,

- nawierzchnia z brukowca z kamienia tamanego o wym. 13-17 cm. Tréjkatna nawierzchnia z kamienia
lupanego wokdt pomnika. Kamien ponownie uzyty.

- odtworzenie pasa wejscia gldwnego z kostki kamiennej o wysokosci 10 cm na podsypce cementowo-
piaskowej z wypetnieniem spoin zaprawg cementowa,

- odtworzenie pasa wejscia gldwnego z kostki kamiennej bazaltowej o wysokosci 10 cm na podsypce
cementowo-piaskowej z wypetnieniem spoin zaprawg cementowg. Kamien do powtérnego montazu w
100%

- remont i montaz studzienki i rury odptywowej,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kamienna kostka brukowa - kamienny element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni,

1.4.2. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materiatami wypeltniajagcymi.

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”

2.2. Dobor materiatow.

2.2.1. Kostka brukowa

Kostka brukowa to materiat nawierzchniowy, charakteryzujacy sie duza wytrzymatoscia, odpornoscig na
mroz i twardoscia.

Kostka granitowa tamana 5/7-8 cm — granit Strzegom — uktad wg rysunkow posadzki — na zaprawie.
Montaz kostki w zaprawie na gteboko$¢ 2 cm, na pozostatej wysokosci spoiny miedzy kostkami wykonac¢
zasypke cementowo- piaskowa.

Kostka brukowa moze by¢ poddana recyklingowi i moze stuzy¢ bez ograniczen do ponownego uzytku.
2.2.2. Kostka bazaltowa.

bazalt — skatla lita pochodzenia wulkanicznego — wylewna (skata magmowa) o strukturze bardzo
drobnoziarnistej lub afanitowej, czasami porfirowej, i barwie czarnej, szarej lub zielonej. W
drobnoziarnistej masie skalnej czesto widoczne sa matle krysztaty lub wieksze skupienia oliwinu (bomby
oliwinowe). Dos$¢ czesto obserwuje sie w bazaltach porwaki skat starszych — ksenolity.

2.2.3. Kostka rzedowa

bruk z kamienia polnego obrobiony z ptaskg powierzchnig uzytkowa,

2.2.4. Kamien polny

kamienienie regularne ale nie wieksze niz 20x20cm ; wysoko$¢ kamieni od 10-15cm.

2.2.5. Piasek gruby — kruszywo mineralne okreslone w PN-B-11111:1996 i spetniajgce nastepujace
wymagania:

- zawartos¢ frakcji piaskowej od 0,05 do 2 mm — ponad 88 %

- zawartos¢ frakcji piaskowej ponizej 0,05mm- 12%

- ziarna wieksze od 0,5mm — ponad 50%

2.2.6. Piasek drobny — kruszywo mineralne okreslone w PN-B-11111:1996 i spetniajgce nastepujace
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wymagania:
- zawartos¢ frakcji piaskowej od 0,05 do 2 mm — ponad 88 %
- zawartos¢ frakcji piaskowej poniZej0,05mm-— 12%
- ziarno wieksze od 0,25mm — ponizej 50%.
2.2.7. Cement
Cement portlandzki klasy 32,5, spetniajgcy wymagania PN-B-19701:1997
2.2.8. Woda
Woda technologiczna stosowana do wykonania betondw i stabilizacji gruntu
2.3. Zalecenia wykonawcze:
Aby uzyska¢ optymalne walory estetyczne, nalezy wykonac¢ fragment powierzchni stanowigcy odrebng
calo$é w jednym etapie wykonawczym materialem z odzysku. Nawierzchnie nalezy wykonywac przy
stabilnych warunkach pogodowych. Nalezy odpowiednio dopasowa¢ mozliwosci wykonawcze do
powierzchni przeznaczonej do jednorazowego utozenia (biorgc pod uwage zalecenia projektowe, ilos¢
pracownikéw, ich umiejetnosci, posiadany sprzet, istniejacy stan podioza i warunki pogodowe). Przed
rozpoczeciem prac powinno sie wszystkie elementy pozostajgce w zasiegu robét, a nie przeznaczone do
uktadania odpowiednio ostonic i zabezpieczyc¢.
2.4. Srodki ostroznosci:
Stosowac ogélne zasady BHP przy wykonywaniu rob6t brukarskich
Uktadanie kostki brukowej i kamienia brukowego nalezy wykonywa¢ wytgcznie w przystosowanym do
tego celu ubraniu ochronnym, jak np. rekawice ochronne, buty robocze ze stalowg ostong itp.
3. SPRZET
3.1. OgdIne warunki stosowania sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania
ogolne”
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé wykonanie zaméwienia zgodnie ze sztukg
budowlang i zasadami bhp.

reczny sprzet do wykopow : topaty, kilofy, kliny, mtoty,

taczki, ciggnik kotowy,

wibrator powierzchniowy,

pita do ciecia kamienia polnego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne warunki:
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 pkt 4. ,Wymagania
0go6lne”
4.2. Transport materiatow:
4.2.1.Kostke brukowg i kamien brukowy przewozié¢ w fabrycznie zapakowanych workach, dowolnymi
Srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonywania robét.
Ogolne wymagania wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
ogolne”
5.1. Prace przygotowawcze
Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do rob6t zasadniczych nastepujace prace przygotowawcze:
-prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu,
-zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu ,
- przesadzenie lub wyciecie drzew, -przejecie i odprowadzenie z terenu wéd odpadowych i gruntowych ,
- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego.
5.2. Nawierzchnie z drobnowymiarowych elementéw — kamien polny
Roboty nawierzchniowe nalezy realizowa¢ zgodnie z wytycznymi nastepujacych norm:PN-57/S-06101 —
Nawierzchnie z brukowca.PN-57/S-06100
5.2. Uktadanie kostki brukowej
Kostke brukowg powinno sie uktada¢ mieszajac jg, aby otrzymaé naturalng gre koloréw. Nalezy
rozpocza¢ przy umocnionym obrzezu (krawedz boczna, mury, schody) i wylozy¢ najpierw kilka rzedéw lub
matg powierzchnie wedtug wzoru pokazanego na rysunkach w projekcie. W ten sposéb powstanie modut,
ktéry za pomoca sznuréw zostanie przeniesiony na catg powierzchnie, ktérg chcemy wybrukowaé. Dzieki
sznurom fatwiej jest wyznaczy¢ przebieg spoin w dalszej czesci brukowania. Nalezy przy tym zwrdcié
uwage na zachowanie jednakowej szerokosci szczelin. Zeby uniknaé przesuwania sie kostki podczas
pracy, zaleca sie wypetnianie szczelin mialem kamiennym juz podczas uktadania kostek. Przed ubiciem
gotowej powierzchni zageszczarka z gumowa lub neoprenowa ptytg ochronna, nalezy spoiny
zaszlamowac piaskiem z dodatkiem cementu. Po ubiciu fugi nalezy ponownie "zamkng¢" piaskiem z
dodatkiem cementu.
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Przy uzyciu srodkéw czyszczacych nalezy koniecznie przestrzega¢ zalecen producenta. Przed

zastosowaniem $rodka czyszczacego najlepiej wyprobowac jego dziatanie na mato widocznym miejscu.

W celu utwardzenia materiatu wypetniajgcego fugi i podsypke nalezy kilka dni odczekac przed

rozpoczeciem uzytkowania nawierzchni pokrytej kostkg brukowg Uzycie maszyn zamiatajacych z funkcjg

ssania jest przez kilka pierwszych miesiecy absolutnie wykluczone.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robot:

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6.

~Wymagania ogd6ine”

6.2. Kontrola jakosci warstwy nosnej i podsypki

Kontrola obejmuije:

- kontrole jakosci materiatu uzytego.

- kontrole grubosci warstw utozonych

- kontrole zageszczenia warstw nosnych

6.3. Kontrola jakosci kostki brukowej, kamienia polnego i kostki rzedowej

Kontrola obejmuje:

- kontrole jakosci materiatu uzytego.

- kontrole ukfadania wzoru

- kontrole zapetnienia fug

6.4. Program badan

6.3.1. Badania odbiorcze.

Badania odbiorcze kostki brukowej kamienia polnego i kostki rzedowej obejmujg sprawdzenie:

- wygladu,

- gestosci utozenia,

- koloru,

- deklaracji zgodnosci wystawionej przez producenta lub certyfikatu potwierdzajgcych ich zgodno$¢ z

przedmiotowymi aprobatami technicznymi lub normami.

Badania odbiorcze powinny by¢ wykonywane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii poszczegélnych

materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogoblne wymagania obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania

ogolne”.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania.

Dla robot ujetych w w/w SST, dla ktérych ustalona jest jednostka obmiaru przyjeto;

— dla kostki brukowej m2

— dla kamienia polnego i kostki rzedowej m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robot.

Ogoblne wymagania wykonania robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania

0go6lne”

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli sg
zgodne z pkt. 6.2, 6.3, 6.4

8.3 Odbidr powierzchni utozonej.

8.3.1 Wzdr i ilos¢ utozonej kostki brukowej, kamienia polnego i kostki rzedowej powinien by¢ zgodny z

dokumentacjq projektowg i dokumentacjg kosztorysowa. Przeprowadza sie badanie odpornoéci na

Scieranie i badania na zwigzanie z podtozem.

8.3.2. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- pekniecia kostki, lub kamienia,

- nieréwnos¢ powierzchni,

- klawiszowanie kostki,

- niecatkowite zwigzanie z podtozem,

8.3.3. Dopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci lekkich szarych nalotow. Znika on samoistnie pod wptywem naturalnych warunkéw

atmosferycznych. Dla pozbycia sie trudnego do usuniecia nalotu moze by¢ konieczne jego

pétmechaniczne usuniecie przy pomocy szczotek lub ogdlnie dostepnych w sprzedazy srodkéw

czyszczacych do powierzchni kamiennych.

8.3.4. Odbidr robdt, powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. OgdIne zasady ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania

ogolne”

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni utozonej wedtug ceny jednostkowej, ktéra

obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wykonanie podsypki,

- ew przygotowanie obramowania bocznego

- utozenie kostki brukowej, kamienia polnego i kostki rzedowej,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- umocowanie i zdjecie oston

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

PN — 88/B-04120 — Kamien budowlany. Podzial, pojecia podstawowe, nazwy i okreslenia.

PN — 66/B-04100 — Materialy kamienne. Oznaczanie gestosci objetosciowej, gestosci, porowatosci i szczelnosci.
Poprawki 1 Bl 11/87 poz. 101
Zmiany 1 Bl 7/69 poz. 93

PN — 85/B-04101 — Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci woda.

PN — 85/B-04102 — Materialy kamienne. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia,

PN — 84/B-04110 — Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie.

PN — 84/B-04111 — Materiaty kamienne. Oznaczanie scieralno$ci na tarczy Boehmego.

PN — 67/B-04115 — Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie (zwigezlos¢).

PN — 91/B-04116 — Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN — 72/B-06190 — Rob. kamieniarskie. Okladzina kam. Wymag. w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

PN - 90/B-14501 — Zaprawy budowlane zwykte.

PN — 79/B-06711 — Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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Specyfikacje techniczne D-M-05.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45233250-6
45111230-9

CIEKI CHLONNE | SCIEKI Z KAMIENIA POLNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania cieku chtonnego i
nawierzchni $cieku zwigzanych z uporzadkowaniem i modernizacja terenu dziedzincow wokot obiektu
ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
- wykonanie cieku chtonnego,
- wykonanie sciekéw z kamienia narzutowego na podsypce piaskowej,
1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w SST B-00.00.00 "Wymagania ogoélne".
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace materialéw ich pozyskiwania i skladowania podano w SST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”
2.2. Dobor materiatow.
2.2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu warstwy odsaczajacej sa:
-piaski,
-zwir i mieszanka,
- kamien polny
2.2.2. Wymagania dla kruszyw.
Kruszywa do wykonania warstwy odsaczajacej powinny spetnia¢ nastepujace warunki:
a) szczelnosci, zgodnie z zaleznoscig D15/d85 < 5 Gdzie: D15 — wymiar sita, przez ktére przechdzil5%
ziarn warstwy odsaczajacej d85 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza
b) zageszczalno$ci, Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajgcych powinien
spetniacwymagania normy PN-B-11113 [3] dla gatunku 1 2.
c) zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajacych powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11111 [4], dla klasy 1 i Il
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢ nastepujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia;

D15

IA
ol

dss

gdzie:
D15 —wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
d85 —wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonaniu warstw odsgczajacych warunek szczegolnosci musi
by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;.
b)zageszczenie, okreslony zaleznoscia;

deo
dio

gdzie:

U-wskaznik réznoziarnistosci,

d60 —wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

d10 —wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca.

Piasek stosowany do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajgcych powinny spetiaé
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wymagania hormy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.
Miat kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11112
[4].
2.2.3. Kamien polny
kamienienie regularne ale nie wieksze niz 20x20cm ; wysokos$¢ kamieni od 10-15cm.
2.2.4. Piasek gruby — kruszywo mineralne okreslone w PN-B-11111:1996 i spetniajgce nastepujace
wymagania:
- zawartosc frakcji piaskowej od 0,05 do 2 mm — ponad 88 %
- zawartosc frakcji piaskowej ponizej 0,05mm- 12%
- ziarna wieksze od 0,5mm — ponad 50%
2.2.5. Piasek drobny — kruszywo mineralne okreslone w PN-B-11111:1996 i spetniajace nastepujace
wymagania:
- zawartos¢ frakcji piaskowej od 0,05 do 2 mm — ponad 88 %
- zawartos¢ frakcji piaskowej poniZej0,05mm-— 12%
- ziarno wigksze od 0,25mm — ponizej 50%.
2.2.6. Woda
Woda technologiczna stosowana do wykonania betondw i stabilizacji gruntu
2.3. Zalecenia wykonawcze:
Aby uzyskac optymalne walory estetyczne, nalezy wykonaé fragment powierzchni stanowigcy odrebng
calos¢ w jednym etapie wykonawczym materiatem z odzysku. Nawierzchnie nalezy wykonywac przy
stabilnych warunkach pogodowych. Nalezy odpowiednio dopasowa¢ mozliwosci wykonawcze do
powierzchni przeznaczonej do jednorazowego utozenia (biorgc pod uwage zalecenia projektowe, ilos¢
pracownikéw, ich umiejetnosci, posiadany sprzet, istniejacy stan podioza i warunki pogodowe). Przed
rozpoczeciem prac powinno sie wszystkie elementy pozostajgce w zasiegu robét, a nie przeznaczone do
uktadania odpowiednio ostonic i zabezpieczy¢.
3. SPRZET
3.1. OgdIne warunki stosowania sprzetu.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania
0go6lne”
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowa¢ wykonanie zamoéwienia zgodnie ze sztukg
budowlang i zasadami bhp.

reczny sprzet do wykopdw : topaty, kilofy, kliny, mioty,

taczki, ciggnik kotowy,

wibrator powierzchniowy,

pita do ciecia kamienia polnego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdine warunki:
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 pkt 4. ,Wymagania
ogolne”
4.2. Transport materiatow:
4.2.1.Materiat przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.
Ogoblne wymagania wykonania robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
0go6lne”
5.2 Przygotowanie podtoza.
Podtoze gruntowe powinno spetniaé wymagania okreslone w SST B-03.00.00 ,Roboty ziemne” oraz SST
D-04.00.00 ,Nawierzchnie z kostki rzedowej ...”. Warstwa odasgczajaca powinna byé wytyczona zgodnie
z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikaciji.
5.3 Whudowanie kruszywa.
Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosc¢ projektowa.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac2,2.
5.4. Nawierzchnie z drobnowymiarowych elementéw — kamien polny
Roboty nawierzchniowe nalezy realizowa¢ zgodnie z wytycznymi nastepujacych norm:PN-57/S-06101 —
Nawierzchnie z brukowca.PN-57/S-06100
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét:
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6.
~Wymagania ogdine”
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6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie
whasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Szerokos¢ warstwy

Szerokos$¢ warstwy nie moze sie r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz

+10cm, -5cm.

6.3.2.RO6wWn0s¢ warstwy

Nieréwnos¢ podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma,
BN-68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa fata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.3.Rzedne wysokosciowe

Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé¢ +1cm i -2cm.

6.3.4.Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentaciji projektowej z tolerancjg +1cm,-2cm.
Jezeli warstwa, ze wzgleddw technologicznych, zostata wykonana w dwéch warstwach, nalezy mierzy¢
taczng grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykonana naprawe
warstwy przez spulchnianie warstwy na gteboko$¢, co najmniej 10 cm, uzupelnianie nowym materialem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i cena
grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.4.Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p.
6.3,powinny byé¢ naprawione przez spulchnienie do giebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogdblne wymagania obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m?im? wykonanego cieku chtonnego i cieku odptywowego

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robdt.

Ogdlne wymagania wykonania robét podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania ogolne”
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacjg oraz wymaganiami Inzyniera, jezeli
zostaly spetnione warunki wg pkt 6. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania rob6t poprawkowych na
whasny koszt i w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne zasady ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania
ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

cena wykonania 1m2 warstwy cieku chtonnego z kruszywa obejmuije:

- prace pomiarowe,

-dostarczanie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,

- wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

utrzymanie warstwy,

- utozenie scieku z kamienia polnego,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i dokumenty zwigzane:

PN —87/S — 02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat , nazwy i okreslenia.
PN-76/B-06714-00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogéine.

PN-89/B —06714/01 Kruszywo mineralne. Badania. Podziat nazwy i okreslenia badan.
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PN-77/B-06714/12
PN-78/B-06714/15
PN-77/B-06714/17
PN-64/B -06714
BN-66/6774-01

Kruszywo mineralne
Kruszywo mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywo mineralne

. Badania . Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczer obcych.

. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

. Badania . Oznaczanie wilgotnosci.

. Badania . Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeh organicznych
do nawierzchni drogowych i kolejowych. Zwir i pospotka.
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Specyfikacje techniczne B -.06.00.00
(kod 45000000)

CPV: 45262330-3

NAPRAWY POWIERZCHNIOWE | LIKWIDACJARYS LUB P EKNIEC MURKOW OPOROWYCH |
WYKONYWANA METOD A INIEKCJI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru napraw
powierzchniowych i rys lub peknie¢ metodg iniekcji murkéw oporowych przy modernizacji terenu
dziedzincow wokot obiektu ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy, oraz przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu naprawczej
iniekciji i reprofilacji elementéw betonowych, ktére obejmuja;:

« wykonanie odwiertéw i odpylenie otworéw iniekcyjnych,

« montaz pakerdw iniekcyjnych,

 wypetnienie pustek powietrznych w murach za pomoca dyspersji cementowej,

« wykonanie wiasciwej iniekciji i reiniekcji uszczelniajacej przekréj poprzeczny muru,

« wypetnienie pustych otworéw iniekcyjnych za pomocg dyspersji cementowe;.

« reprofilacji ubytkéw,

« roboty konserwacji elementéw betonowych schodow i murkéw oporowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Iniekcja niskocisnieniowa — metoda iniekcji, w ktorej stosowane cisnienie robocze zawiera sie
miedzy 10 a 20 bar.

1.4.2. Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — ciekly preparat na bazie cementéw, ktory penetrujac przestrzen w
przekroju poprzecznym i podtuznym muru stanowi skuteczny materiat sczepiajacy i naprawczy peknietych
elementoéw betonowych.

1.4.3. Wentyl iniekcyjny (paker) — urzadzenie pozwalajace na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych pod
cisnieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w przekroju poprzecznym muru ceglanego.

1.4.4. Zaprawa do reprofilacji elementéw betonowych — zaprawa zawierajgca cement do naprawy

ubytkéw elementéw betonowych i zelbetowych

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i specyfikacjag techniczng B-00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne:

Ogdblne wymagania dotyczace materiatdow ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”

2.2. Dobor materiatow.

2.2.1. Kompozycje iniekcyjne

Do iniekcji nalezy stosowa¢ kompozycje z tworzyw sztucznych lub z materiatéw mineralnych.

2.2.1.1. Kompozycje z tworzyw sztucznych

Wsrdd kompozycji iniekcyjnych na bazie tworzyw sztucznych rozréznia sie:

- epoksydowe kompozycje iniekcyjne,

- poliuretanowe kompozycje iniekcyjne.

Epoksydowe kompozycje iniekcyjne, ze wzgledu na znaczng wytrzymatos¢ i duzg przyczepnos¢ do
podtoza betonowego, sg najczesciej stosowane do sklejania zarysowanych lub popekanych elementéw
konstrukcji betonowych. Powstajg one przez potgczenie zywic epoksydowych z utwardzaczem i
ewentualnie dodatkiem rozcienczalnikow. Na wilasciwosci epoksydowej kompozycji iniekcyjnej ma wplyw
przede wszystkim zastosowany utwardzacz.

Zywice poliuretanowe, ze wzgledu na duzg odksztalcalno$é sprezysta, sa wykorzystywane przede
wszystkim do uszczelniania konstrukcji.

Kompozycja iniekcyjna na bazie tworzyw sztucznych powinna charakteryzowaé sie nastepujgcymi
cechami:
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- niskg lepkoscia,

- dobrg zwilzalnoscia,

- dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego,

- duzg wytrzymatoscig na rozcigganie i sciskanie,

- matym wspoétczynnikiem odksztalcalnosci termicznej,

- matym skurczem, I

- niewrazliwos$cig na dziatanie wilgoci podczas iniekciji.
Zastosowana kompozycja iniekcyjna powinna posiadac
dopuszczajaca do stosowania w budownictwie.

2.2.1.2. Kompozycje z materiatdbw mineralnych.

Jako kompozycje iniekcyjne na bazie materialtdbw mineralnych stosuje sie:

- zaczyny cementowe,

- zawiesiny cementowe.

Zaczyny cementowe powstajg przez potaczenie w odpowiedniej proporcji suchej zaprawy o mozliwie
najmniejszym uziarnieniu z wodg zarobowg. Zaczyny te stosuje sie najczesciej do wypetniania rys o
rozwarciu powyzej 0,5 mm.

Zawiesiny cementowe zawierajg mikroelementy, a zatem mozna je stosowac¢ do iniekcji rys o malym
rozwarciu. Kompozycje te uzyskuje sie przez dodanie wody zarobowej do suchej zaprawy przygotowanej
fabrycznie. Zawiesiny cementowe stosuje sie do iniekcji rys o rozwarciu powyzej 0,2 mm.

Do wykonania kompozycji iniekcyjnych nalezy stosowa¢ cement portlandzki niskoalkaliczny bez
dodatkow, klasy 42,5 wg PN-88/B-30000 [4]. Wymagany jest nastepujacy sktad cementu:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S — max. 60%,

- zawartosc glinianu tréjwapniowego C3A — max. 7%,

- zawartosc¢ zelazianu czterowapniowego i glinianu tréjwapniowego C4AF + 2 C3A — max 20%.

Woda zarobowa do wykonania zaczynéw i zawiesin powinna pochodzi¢ z sieci wodociagowej (woda
pitna). W przypadku innego zrodia nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrole wody zgodnie z PN-88/B-
32250.

2.2.1.3 Wybér kompozycji iniekcyjnej

Wybor odpowiedniej kompozycji zalezy od:

- rozwartosci rysy,

- aktywnosci rysy (bierna lub czynna),

- stanu zawilgocenia rysy.

Ogodlne zasady stosowania materiatlow do iniekcji w zaleznosci od celu iniekcji i warunkéw stosowania
podano w tablicy 1.

aktualng aprobate techniczng ITB,

Tablica 1. Zasady stosowania materiatow do iniekcji w zaleznosci od celu i warunkéw stosowania.

Stan zawilgocenia rysy
L.p. Cel iniekcji Sucha Mokra Wyplyw wody
swobodny pod cisnieniem
1 Zamkniecie | EP-N EP-N PUR-I PUR-I ®
EP-| EP-| cz-l cz-1®
PUR-I PUR-I CS-l cs-1®
CzZ-I CzZ-l
CS-l CS-l
2 Uszczelnienie | EP-I EP-I PUR-I PUR-I ©
PUR-I PUR-I cz-l cz-1®
cz-l cz-l ZS-| cs-1®
ZS-| ZS-|
3 Potaczenie EP-I EP-1 ™ CzZ-l cz-1®
niepodatne | CZ-I Cz-l CS-I cs-1®
ZS-| ZS-|
4 Potaczenie PUR-I PUR-I PUR-I PUR-1 @
podatne

Oznaczenia uzyte w tablicy: EP-N — nasycanie zywicg epoksydowa; EP-I — iniekcja zywicg epoksydowg z
niepodatnym zespoleniem elementéw; EP-N(1) i EP-I(1) — j.w. przy zastosowaniu specjalnych zywic
epoksydowych; CZ-l — iniekcja zaczynem cementowym z niepodatnym zespoleniem elementéw; CS-I —
iniekcja zawiesing cementowg z niepodatnym zespoleniem elementéw; CZ-I (3) i CS-1 (3) — j.w. tacznie z
uszczelnieniem i zmniejszeniem ci$nienia wody; PUR-I — iniekcja zywicg poliuretanowg z podatnym
potaczeniem elementow; PUR-I (2) — j.w. przy uzyciu szybkopienigcych zywic poliuretanowych.

2.2.2. Materialy do powierzchniowego uszczelnienia rysy.

Do powierzchniowego uszczelniania rys podczas ich iniektowania nalezy stosowac:
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- gips — w przypadku iniekcji niskocisnieniowej,

- szpachloéwke z zywic epoksydowych — w przypadku iniekcji srednio- i wysokoci$nieniowej.

2.2.3. Wentyle iniekcyjne (,pakery”)

Do wprowadzania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pekniecia nalezy stosowac:

- wentyle wglebne (osadzone w otworze za pomocg rozprezania),

- wentyle powierzchniowe (naklejane na rysie).

Wentyle wgtebne wykonywane sg z metalu. Wentyle te sg osadzane w wywiercanych otworach (o
srednicy dostosowanej do $rednicy wentyla iniekcyjnego) poprzez sprezenie wkiladki gumowej.
Podtgczenie wentyla do urzadzenia iniekcyjnego odbywa sie poprzez zawér zwrotny, zapobiegajacy
wyplywaniu wttoczonej kompozyciji iniekcyjnej.

Wentyle naklejane stosowane sg gtéwnie tam, gdzie istniejg trudnosci w wykonaniu otworéw pod wentyle
wgtebne np. w przypadku zbyt gesto rozmieszczonego zbrojenia lub ciegien sprezajacych. Wentyle
naklejane wykonywane sg z metalu lub tworzyw sztucznych.

2.3. Przechowywanie materiatéw
Materialy stosowane do iniekcji powinny byé przechowywane zgodnie z zaleceniami producentow, w
oryginalnych opakowaniach, w sposéb zabezpieczajagcy przed zawilgoceniem i bezposrednim

nastonecznieniem oraz uszkodzeniem mechanicznym opakowan.

2.4. Zaprawa naprawcza o drobnym kruszywie do wypeiania ubytkéw o grubosci 5-40 mm

2.4.1 Stuzy do wyréwnywania i uzupetniania ubytkébw w podtozach betonowych. Stosowana jest do
reprofilowania betonowych powierzchni pionowych i poziomych oraz spodéw piyt, dzwigaréw i innych
elementéw konstrukcyjnych. Stosowania jest na zewnatrz i wewnatrz budynku na podiozach
nieodksztatcalnych z betonu. Zaprawe naprawcza nalezy naktada¢ jednorazowo w warstwie o grubosci od
5do 40 mm.

2.4.1.1. Przygotowanie produktu:

Do pojemnika z odmierzong iloscig czystej, chtodnej wody (2,75+3,25 litra wody na 25 kg zaprawy)
wsypac calg zawartos¢ worka i doktadnie wymiesza¢ mieszarka/wiertarkg wolnoobrotowg z mieszadiem
koszykowym, az do uzyskania jednolitej (bez grudek) i plastycznej konsystencji zaprawy. Po uptywie 5
minut i ponownym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do uzycia. W zaleznosci od temperatury i
wilgotnosci powietrza gotowa zaprawa jest przydatna do stosowania przez okres ok. 45 minut.
Przygotowanie i aplikacja zaprawy wymaga temp. od +5C do +25C.

2.4.1.2.. Srodki ostroznosci:

Zawiera cement i w pofaczeniu z woda tworzy zwigzek o odczynie alkalicznym. Dlatego nalezy:

Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemyc¢ duzg iloscig wody i skonsultowac sie z lekarzem.
Zabrudzenia natychmiast doktadnie sptukac duzg iloscig wody.

Chroni¢ przed dzie¢mi.

2.4.1.3. Dane techniczne i wtasnosci produktu:

Wg kart technicznych Producenta. Dopuszczalny okres magazynowania: w odpowiednich warunkach wg
Producenta od daty produkciji.

2.4.1.4. Zuzycie zaprawy:

Wg kart technicznych Producenta. W celu dokladnego okreslenia zuzycia wyrobu zaleca sie
przeprowadzenie préb na danym podtozu.

2.4.1.5. Warunki przechowywania:

Zaprawe naprawczg przechowywac¢ w suchych warunkach w szczelnym i nieuszkodzonym opakowaniu w
temperaturze od +5C do +25C. Chroni ¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do stosowania umieszczony
na opakowaniu.

2.5. Impregnat do gruntowania i wzmachiania nasigkliwych i ostabionych podiozy.

Impregnat do gruntowania, jako gotowa do uzycia wodna dyspersja na bazie zywicy akrylowej. Dzieki
duzej zdolnosci penetracji, wnika silnie w gfab podioza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie
parametréw catej gruntowanej powierzchni.

Preparat poprzez mozliwosé glebokiej penetracji powinien wzmocni¢ podtoze i poprawi¢ przyczepnosé
zapraw i powtok malarskich. Zmniejszy¢ i ujednolici¢ chtonnos¢ oraz zredukowaé pylistos¢ podioza.
Preparat i jego zastosowanie powinno by¢ zgodne w wytycznymi zawartymi w Instrukcjach Producenta
2.5.1. Przygotowanie produktu:

Jezeli preparat jest produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia nie wolno jej taczy¢
Z innymi materiatami ani zageszczac¢, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcji 1:1.

2.5.2. Zalecenia wykonawcze:

Wg kart technicznych Producenta

2.5.3. Srodki ostroznosci:

Chroni¢ przed dzie¢mil Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemyc¢ duzg iloscig wody i skonsultowac
sie z lekarzem.

2.5.4. Dane techniczne i wkasno$ci produktu:

Wg kart technicznych Producenta. Dopuszczalny okres magazynowania: w odpowiednich warunkach wg
Producenta od daty produkciji.
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2.5.5. Zuzycie preparatu:

Wg Kart technicznych Producenta. W celu dokladnego okreslenia zuzycia wyrobu zaleca sie
przeprowadzenie préb na danym podtozu.

2.5.6. Warunki przechowywania:

Emulsje nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Okres przydatnosci do uzycia emulsji
wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

3. SPRZET

3.1. OgdIne warunki stosowania sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) pkt 3. ,Wymagania
ogolne”

3.2. Wykaz sprzetu do wykonania robot

Do przygotowania podioza betonowego stosuje sie nastepujacy sprzet:

- piaskownice lub Srutownice,

- skrobaki, szczotki stalowe,

- zestaw sprzetu do bezpylowego kruszenia betonu strumieniem wody pod wysokim cisnieniem (do 60
MPa),

- odkurzacz przemystowy,

- sprezarke.

Do wykonania iniekcji wykorzystuje sie:

- membranowe, slimakowe lub ttokowe pompy iniekcyjne,

- wiertarki udarowe,

- mieszadta wolnoobrotowe,

- szpachle stalowe,

Ponadto Wykonawca powinien dysponowac rusztowaniem sktadanym.

Do robot konserwatorskich elementéw betonowych narzedzia konserwatorskie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne warunki:

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-07) pkt 4. ,Wymagania
0go6ine”

4.2. Transport materiatow:

Materialy powinny by¢ konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach, workach lub tubach. Dlatego
mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku.
Materialy pakowane w worki powinny byé zabezpieczone przed zawilgoceniem, a pakowane w wiaderka i
tuby przed przemarznieciem. Materiaty nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach.

Nalezy sprawdzac¢ termin waznosci produktu.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robot) nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot.

Ogoblne wymagania wykonania robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
ogolne”

5.2 Przygotowanie robét.

Przed przystapieniem do robo6t iniekcyjnych nalezy przeprowadzi¢ szczegdtowg inwentaryzacje rys, ktéra
polega na sporzadzeniu szkicu uszkodzonego elementu z zaznaczeniem potozenia rys, ich diugosci i
rozwartosci. Szkic ten stanowi podstawe do prowadzenia dokumentacji przebiegu iniekcji kazdej rysy,
oceny liczby niezbednych wentyli iniekcyjnych i oszacowania ilosci zuzytych materiatow.

Przed przystapieniem do robot nalezy:

- ustali¢ rodzaj zastosowanej kompozycji iniekcyjnej (wg pkt.2),

- ustali¢ typ stosowanych wentyli iniekcyjnych (wg pkt.2),

- ustali¢ cisnienie iniekcji.

Cisnienie iniekcji zalezy gtéwnie od rozwartosci rysy i jakosci naprawianego betonu.

Iniekcje niskocisnieniowg (do 0,8 MPa) stosuje sie przy wypehianiu rys o duzym rozwarciu (powyzej 1
mm), w betonie o stabej jakosci.

Iniekcje $redniocisnieniowg (od 0,8 MPa do 8,0 MPa) stosuje sie do iniekcji rys o rozwarciu powyzej 0,5
mm, gltéwnie przy zastosowaniu wentyli powierzchniowych.

Iniekcje wysokoci$nieniowg (powyzej 8,0 MPa) nalezy stosowaé¢ w betonach o duzej wytrzymatosci, w
przypadku rys o rozwartosci 0,1 + 0,3 mm. Stosowanie duzego cisnienia iniekcji wymaga stosowania
wentyli wgtebnych.

Wartos¢ cidnienia musi by¢ dobrana tak, by nie prowadzi¢ do zwiekszenia zakresu zarysowania
konstrukcji (rozrywania iniektowanego betonu). Cisnienie iniekcji nie powinno przekracza¢ 1/3
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wytrzymatosci obliczeniowej betonu na $ciskanie.

Po wykonaniu inwentaryzacji rys i doborze parametréw iniekcji nalezy sporzadzi¢ szczegotowy

harmonogram prac iniekcyjnych, ktéry nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru.

5.3. Opis wykonania robo6t

5.3.1. Przygotowanie powierzchni betonu i rysy

Przed przystgpieniem do iniekcji rysy trzeba odpowiednio jg przygotowaé. Podstawowa czynnosé to

oczyszczenie zewnetrznych powierzchni z zanieczyszczen i luznych frakcji betonu. Powierzchnie betonu

wzdtuz rysy nalezy opiaskowaé. Ryse trzeba przeptuka¢ woda lub rozpuszczalnikiem (w zaleznosci od
stosowanego iniektu) a nastepnie przedmuchaé sprezonym powietrzem i osuszyc.

5.3.2. Osadzenie wentyli powierzchniowych

Wentyle powierzchniowe sg stosowane tam, gdzie wystepujg trudnosci w wykonaniu otworéw do

osadzenia wentyli wgtebnych (np. gesto rozmieszczone zbrojenie). Orientacyjnie mozna przyjaé

nastepujace rozstawy wentyli, w zaleznosci od rozwarcia rysy (s):

-przy s<0,2mm -15cm,

-przy 0,2<s<0,5mm -20+25cm,

-przy 0,5<s<1,0mm -40cm,

-przy s>1,0mm -50 cm.

Wentyle powierzchniowe przykleja sie za pomoca klejow syntetycznych.

5.3.3. Osadzenie wentyli wgtebnych

Rozstaw wentyli wgtebnych nalezy ustali¢ indywidualnie w zaleznosci od rozwarcia rysy i grubosci

naprawianego elementu.

Wentyle wgtebne nalezy osadza¢ w otworach wywierconych naprzemianstronnie w naprawianym

elemencie. Kat nachylenia osi otworu do ptaszczyzny betonu powinien wynosié 45 st. Srednica

nawierconego otworu uzalezniona jest od wymiaréw wentyla iniekcyjnego.

Po wywierceniu otworéw, ryse lub pekniecie oczyszcza sie z pyldw i zanieczyszczen przez odessanie

odkurzaczem przemystowym wyposazonym w odpowiednig koncowke. Nastepnie wentyle iniekcyjne

osadza sie w wywierconych otworach i rozpreza.

Wentyle iniekcyjne osadzane sg bez zaworéw zwrotnych w celu umozliwienia wydostania sie z rys

powietrza podczas iniekcji oraz kontroli wypetniania rysy kompozycja iniekcyjna.

5.3.4. Uszczelnienie rysy

W celu uniemozliwienia wycieku kompozycji iniekcyjnej, catg ryse lub pekniecie uszczelnia sie

powierzchniowo materiatami wg pkt. 2. Szerokosé uszczelnienia powinna wynosi¢ okoto 10 cm a grubosci

2+3mm.

5.3.5. Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej

Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem iniekciji.

Kompozycje na bazie tworzyw sztucznych, skiadajace sie zwykle z zywic i utwardzaczy nalezy

przygotowywac scisle wg wskazéwek producenta i aprobat technicznych.

Kompozycje na bazie materiatdw mineralnych nalezy przygotowywac Kkierujac sie nastepujacymi

zasadami :

- stosunek wagowy cementu do wody powinien by¢ zwiekszany w miare wttaczania zaczynu - od 1:10
do 1: I; gdy zaczyn jest rzadki mozna doda¢ drobnego piasku do 0,1 mm w ilosci do 3% wagi
cementu,

- dodanie do zaczynu itu lub bentonitu umozliwia wypetnienia bardzo drobnych rys; dopuszczalny jest
dodatek itu do 15+25% w stosunku do wagi cementu, bez wiekszej szkody dla wytrzymato$ci iniektu;
dodatek itu 5+10% moze nawet zwiekszy¢ wytrzymatos¢ zaczynu; w przypadku bentonitu dodaje sie
go w granicach 3+4% w stosunku do wagi cementu.

5.3.6. Wykonanie iniekcji

Iniekcje rozpoczyna sie od najnizszego (w przypadku rys pionowych) lub skrajnego (w przypadku rys

poziomych) wentyla. Nalezy zamocowaé na nim zawér zwrotny i po podigczeniu urzadzenia iniekcyjnego

rozpoczaé wttaczanie kompozycji. Cisnienie iniekcji powinno by¢ zwiekszane stopniowo. Wttaczanie
prowadzi sie tak dtugo, az w nastepnym wentylu wystapi widoczny wyciek kompozycji iniekcyjnej. Z kolei

na tym wentylu nakreca sie zawdr zwrotny, podigcza urzadzenie iniekcyjne i prowadzi iniekcje az w

nastepnym wentylu nastgpi wyciek iniektu. W ten sposéb wtlacza sie kompozycje przez wszystkie

osadzone wentyle az do catkowitego wypetnienia rysy lub pekniecia. Jesli zaczyn iniekcyjny nie pojawi sie

w kolejnym otworze, to ttoczenie przenosi sie do otworu, przez ktéry ostatnio wyptywat zaczyn.

W czasie nie przekraczajacym czasu stosowania kompozycji, wszystkie wentyle poddaje sie ponownemu

doiniektowaniu. Czynnos$¢ ta ma na celu uzupeienie strat kompozycji iniekcyjnej wskutek jej penetracji w

pory betonu lub wewnetrzne rozgatezienia rys.

Przez okolo 1 godzine po zakonczeniu iniekcji nalezy utrzymywac¢ podwyzszone cisnienie, co utatwia

kapilarne wsigkanie iniektu w beton.

Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej wentyle usuwa sie. Otwory powstate po wentylach wgtebnych lub

powierzchniowe uszkodzenia betonu naprawia sie zaprawami bezskurczowymi.
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5.4. Warunki wykonania robét

Zabieg iniekcji przy zastosowaniu zywic i zaczynéw mineralnych nalezy przeprowadza¢ w temperaturze
dodatniej, na ogét nie nizszej niz 10 st.C i nie wyzszej jak 30st.C (Sciste zakresy temperatur podaje
zawsze producent preparatow). Wymagany zakres temperatury powinien by¢ zachowany przez
kilkadziesigt godzin (z reguty przez ok. 3 dni).
5.5. Wykonanie warstwy sczepnej

Staranne oczyszczone poditoze betonowe nalezy nawilzy¢, powinno by¢é matowo-wilgotne. Zaprawe
sczepng wciera¢ twardg szczotka w przygotowane podioze wypetniajac jego pory. Nastepnie naniesc
zaprawe naprawczg metodg ,$wieze na swieze”. W przypadku wyschniecia warstwy sczepnej poczekac
az powtoka catkowicie zwigze, a nastepnie utozyé nowg warstwe sczepna.
5.6. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyrownujacej

Zaprawe rozprowadza sie na swiezo naniesionej, matowo-wilgotnej warstwie sczepnej. Zaprawe naktadaé
przy pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zadang grubos¢ warstwy. Zaprawe na
powierzchniach poziomych zageszcza sie przy pomocy kielni lub szufli i $cigga. Przy wiekszych
powierzchniach stosowac faty wibracyjne. Nastepnie powierzchnie zatrze¢ drewniana pacg lub paca
stalowq. Zaprawe mozna nanosi¢ wielowarstwowo:

- do 4 godzin — nastepne wypetnienie bez warstwy sczepnej,

- po 24 godzinach — podtoze zwilzy¢ wodg, nanies¢ warstwe sczepng i nastepne wypetnianie.
5.7. Wykonanie powtok ochronnych, gruntujacych

a) Powloke ochronng naktada sie w dwdch cyklach roboczych watkiem lub pedzlem. Materiat uzyty do
pierwszego malowania mozna rozcienczy¢ wodg max 5%. Powloka gruntujgca nie powinna by¢
wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy silnym wietrze, w deszczu, na rozgrzanych
podiozach. W razie potrzeby obrabiane powierzchni ostania¢ plandekami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét:

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6.
~Wymagania ogoélne”

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Kompozycje iniekcyjne z tworzyw sztucznych

Kontrola zastosowanej kompozycji polega na wykonaniu badan potwierdzajgcych zgodno$¢ jej cech z
wymaganiami zawartymi w aprobatach technicznych Producentow

6.2.2. Cement

Kazda dostawa cementu, stosowanego do wykonania kompozycji iniekcyjnej, powinna by¢ poddana
badaniom zgodnie z normg PN-88/B-04300 a wyniki ocenione wedtug normy PN-88/B-30000. Zakres
badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej Wykonawca posiada atest z wynikami badan
cementowni mozna ograniczy¢ do oznaczenia wytrzymatosci na sciskanie.

6.2.3. Woda

Woda zarobowa do zaczynu iniekcyjnego powinna spetniaé wszystkie wymagania PN-88/B-32250.
Powinna pochodzi¢ ze zrddet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan.

6.3. Kontrola wykonanych robét

Prace iniekcyjne nalezy dokumentowa¢. Kazda rysa i wentyl powinny mie¢ nadane jednoznaczne numery,
pozwalajgce na szybkg identyfikacje. Podczas iniekcji nalezy odnotowywac:

- date i godzine poczatku i konca operaciji,

- numer rysy i wentyla,

- temperature powietrza i naprawianego elementu,

- ci$nienie wttaczania na poczatku i koncu operaciji,

- objetos¢ wttoczonej kompozycji,

- uwagi o przebiegu iniekcji.

W kilka dni po zakohczeniu iniekcji nalezy przeprowadzi¢ kontrole prac polegajacg na ocenie
makroskopowej rysy, oraz ewentualnym wykonaniu otworéw kontrolnych dla pobrania prébek.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne wymagania obmiaru robo6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
ogolne”.

7.2 Jednostka i zasady obmiarowania.

Jednostkg obmiaru jest 1 dm3 zuzytej kompozyciji iniekcyjnej.

7.3. Szczegotowe zasady obmiaru robét
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L.p. Nazwa elementu rob6t
Jednostka |llosé
jednostek

Likwidacja rys lub peknie¢ metoda iniekcji dm’®

niskocisnieniowej do 0,8 MPa

Likwidacja rys lub peknie¢ metodg iniekcji
Sredniocisnieniowej od 0,8 do 8,0 MPa
Likwidacja rys lub peknie¢ metodg iniekcji
wysokocisnieniowej powyzej 8,0 MPa

2. | Wykonanie wszystkich badan i pomiaréw szt.
przewidzianych w pkt. 6. SST
3. | Przygotowanie powierzchni betonu wzdtuz rysy m*

przez oczyszczenie strumieniowo $cierne lub wodg
pod wysokim ci$nieniem

4. | Montaz i demontaz wentyli iniekcyjnych szt.
5. | Uszczelnienie powierzchniowe rysy dm’®
6. | Wykonanie iniekcji dm’®
7. | Wypetnienie otworéw po zdemontowanych dm’®
wentylach iniekcyjnych zaprawg bezskurczowg
(dotyczy wentyli wgtebnych)
8. | Wykonanie napraw betonu m’ dm”
9. |Konserwacja betonu m* dm®

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania

ogolne”

8.2 Szczegotowe zasady odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacjg oraz wymaganiami Inspektora Nadzoru,

jezeli zostaly spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robot

poprawkowych na wiasny koszt i w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne zasady ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania

0go6lne”

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- przygotowanie powierzchni betonu wzdtuz rysy,

- montaz i demontaz wentyli iniekcyjnych,

- uszczelnienie powierzchniowe rysy,

- wykonanie iniekcji,

- wykonczenie powierzchni rysy przez zatarcie zaprawg bezskurczowa,

- naprawa powierzchni betonowych,

- oczyszczenie terenu robét i usuniecie odpadéw poza pas drogowy,

- wykonanie badan i pomiaréw przewidzianych w specyfikaciji,
poziom wykonania robo6t konserwatorskich.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i dokumenty zwigzane:

- PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okre$lenia.

- PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

- PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

- PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-86/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badan.

- BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Prace iniekcyjne w budownictwie wodnym. Ogélne
zasady i warunki techniczne iniekciji.

- Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw zarysowanych konstrukcji betonowych za
pomocg iniekcji cisnieniowej przy uzyciu kompozycji epoksydowej, WTW 3M/91, GDDP, Warszawa
1991.
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Specyfikacje techniczne B-07.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45223500-1
45453000-7

ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace robot zelbetowych i
betonowych zwigzanych z uporzadkowaniem i modernizacjg terenu dziedzincow wokét obiektu ekspozycji
Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczg prowadzenia rob6t betonowych i zelbetowych. Zakres
wykonywanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania ptyt zelbetowych —
dziedziniec A, BiC

- transport urzadzen na miejsce pracy,

- przygotowanie i montaz zbrojenia,

- wykonanie ptyt zelbetowych gr. ok. 15 cm. Beton B25,

- pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi normami i SST B-.00.00.00.
"Wymagania ogolne", pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST B-.00.00.00."Wymagania og6lne"

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacja,
Projektowg, SST obowigzujgcymi normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
betonowych. i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéline:

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”

2.2. Skiadniki mieszanki betonowej.

2.2.1. Cement.

a) rodzaje cementu.

Zgodnie z "Wymaganiami..." dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego

b) wymagania dotyczace skltadu cementu.

Wg ustalen normy PN-88/B-30000 wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym
sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S) - 50-60%,

zawartos¢ glinianu tréjwapniowego (C3A) < 7%.

zawartos¢ alkaliow do 0,6 %,

zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9 %,

zawarto$¢ C4AF + 2C3A zalecana < 20 %.

¢) Swiadectwo jakosci cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300, a wyniki
oceniane w normy PN-88/B-30000.

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci.

d). biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki cementowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca;
oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgniesé w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.

W przypadku gdy ww. kontrola wykaze niezgodno$é z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Cement nalezy przechowywac¢ w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo.

2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
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Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712, z
tym ze marka kruszywa nie powinna byc¢ nizsza niz klasa betonu.

2.2.2.2. Zawarto$¢ pytéw i zanieczyszczen.

W zakresie zanieczyszczen kruszywa powinny odpowiadaé warunkom podanym ponizej:
Dopuszczalna zawartosc:

kruszywo drobne

- pyty mineralne - dol% do15%

- zanieczyszczenia obce - do 0,25 % do 0,25 %
- zanieczyszczenia organiczne - *) )

- ziarna nieforemne - do 20 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilodci nie dajacej barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
2.2.2.4. Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa.
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-86/B-06712.
kruszywo drobne

- zawartos¢ zwigzkow siarki do 0,1 % do 0,2 %
- wskaznik rozkruszenia:
grysy granitowe - do 16 %
grysy bazaltowe - do 8 %
- nasigkliwosé dol1%
- mrozoodpornosé - do2 % *)

do 10 % **)

*) wg metody bezposredniej.

**) wg BN-84/6774-02 ( zmodyfikowana metod bezposrednia )
2.2.3. Domieszki i dodatki do betonu.
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym ,
uplastyczniajgcym i domieszki uszczelniajagce do stopnia wodoszczelnosci W8( przy wskazniku cisnienia
16-20MPa). Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposbb stosowania powinny posiada¢ Aprobate Techniczng do
stosowania w budownictwie. Stosowane domieszki i dodatki nie moga powodowa¢ nadmiernego skurczu
betonu.
2.3. Skiad mieszanki betonowej.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250, a mianowicie:
a) sklad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. W celu polepszenia wiasciwo$ci mieszanki
b). optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
z optymalnym ustalonym skfadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3 - 5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej ilos¢ piasku,
za optymalna ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciowa.
Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z normag,
PN-91/S-10042.
2.4. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
2.5. Prety stalowe Zebrowane
Pretowy element konstrukcyjny, zebrowany Stal zbrojeniowa klasy A-ll. Prety sg walcowane na goraco ze
stopowej stali gatunku St3SX, St18G2, 20G2Y. Prety majg profil okragty, a na bocznej powierzchni
wyksztatcone zeberka nachylone jednoskosne,
3. SPRZET.
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania
ogolne”
3.2. Sprzet do wykonywania prac.
Do wykonania robét betonowych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
- betoniarka do produkcji mieszanek betonowych réznych klas o konsystencji od poéiciektej do gesto
plastycznej,
- wibratory powierzchniowe,
- zacieraczka do betonu,
- agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej
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mieszanki betonowej,

- deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze$ciowym uzyciem materiatow
drewnopochodnych takich jak piyty twarde, stemple,

- ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan,

- maszyny do obrobki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gietarka mechaniczna.

- do ciecia pretéw zbrojeniowych nozyce reczne lub maszynowe,

4. TRANSPORT

4.1. Og6Ine warunki;

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 4. ,Wymagania
ogolne”

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rGwnomiernie
na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.

4.2.2. Do transportu materiatléw stosowanych do wykonania robdt betonowych nalezy uzy¢ nastepujacych
srodkéw transportu:

- pompa hydrauliczna do transportu mieszanki betonowej w obrebie placu budowy na podwoziu
samochodowym,

- cementowOz do zaopatrzenia w cement,

- przyczepa do transportu stali zbrojeniowej.

- samochdd do przewozenia gotowej mieszanki betonowej. Czas pomiedzy wymieszaniem betonu a jego
wbudowaniem nie moze przekraczac¢ 45minut.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonywania robét.

Ogolne wymagania wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
ogolne”

5 .2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé¢ wymaganiom aktualnych norm, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiadaé¢ klasom betonu.

5.2.2. Przewozenie stali na budowe powinno odbywac sie w sposéb zabezpieczajacy jg przed
odksztatceniami i zanieczyszczeniami.

5.2.3. Stal magazynowaé w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
prety zbrojenie przed ich utozeniem nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzic¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocona nalezy zmy¢ tylko strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej
wody nalezy zmy¢ woda stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng, nalezy opala¢ az do calkowitego usuniecia zanieczyszczenh.

5.2.4. Prety uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkosé miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm. W przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy
prostowac¢ za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek i wyciggarek.

5.2.5. Ciecie pretdw nalezy wykonac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatéw. Prety ucina sie z
doktadnoscig do 1cm. Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy - dopuszcza sie réwniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.6. Giecie pretdw nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i aktualnymi normami.
Skrzyzowania pretoéw nalezy wigza¢ migkkim drutem wigzatkowym.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1.Dla zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretow nalezy stosowa¢ podkiadki dystansowe z
tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposob6éw zapewnienia
otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.

5.3.2. Szkielety zbrojenia powinny by¢ prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach-pretéw powinny by¢ potaczone przez zgrzewanie lub wigzanie wyzarzonym drutem
wigzatkowym o srednicy nie mniejszej niz 0,6mm.

5.3.3. Stosowac¢ deskowania inwentaryzowane, systemowe drobnowymiarowe. Wewnetrzne powierzchnie
deskowan powlekaé¢ srodkami antyadhezyjnymi dla utatwienia pézniejszego rozszalowania.

5.4. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

5.4.1. Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz +5C i nie wy zszych niz
+30<C. Przestrzeganie tych przedziatow temperatur z apewnia prawidtowy przebieg hydratacji cementu i
twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwato$ci betonu.

5.5. UloZzenie mieszanki betonowej i pielegnacija betonu

5.5.1. Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ rownomierng warstwa na catej powierzchni i nie mozna jej
zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,5m.

5.5.2. Dob6r metody zageszczania jak j rodzaj wibratoréw uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i
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grubosci ukltadanej mieszanki betonowej. Mieszanke betonowa zageszczac przy pomocy wibratorow
powierzchniowych.

5.5.3. Przerwy robocze konczy¢ tadma dylatacyjng PCV lub tricomer.

5.5.4. Deskowania inwentaryzowane oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewni¢
gtadka powierzchnie betonu bez rakéw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej zawartosci
zaczynu cementowego.

5.5.5. Swiezo wykonany beton nalezy chronié przed gwalttownym wysychaniem, przed wstrzasami i
nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie bezposrednio po zakonczeniu betonowania pokrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposob pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz
gabarytéw betonowanych elementéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét:

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6.
~Wymagania ogdéine”

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Stal zbrojeniowa

Sprawdzenie pretow uzytych do wzmocnienia rys nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2.2. Mieszanka betonowa

Badania nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2.3. Woda

Woda zarobowa do zaczynu iniekcyjnego powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250.
Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan.

6.3. Przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy podda¢ sprawdzeniu i ocenie:

6.3.1. Prawidlowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodnos¢ z
projektem otworéw i kanatéw wykonanych w konstrukcjach, prawidtowo$¢ ustawienia czesci
zabetonowanych, prawidlowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtowos¢ potozenia budowli w
planie i jej rzednych wysokosciowych; sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie
uznanych, odpowiednich pomiaréw,

6.3.2. Jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych
ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badan,

6.3.3. Prawidlowos$¢ wykonania robot zanikajacych, np. przygotowania zbrojenia, itp.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogoblne wymagania obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
ogolne”.

7.2 Jednostka i zasady obmiarowania.

Wykona¢ zgodnie z Katalogami Naktadéw Rzeczowych.

Dla wykonania zbrojenia jednostka rozliczeniowg jest kg.

Dla wykonania powierzchni zelbetowych obmiar rob6t prowadzi sie w m3 wykonanej konstrukcji,

Dla przygotowania (czyszczenia) podioza betonowego jednostka rozliczeniowag jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robdt.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania
ogolne”

8.2. Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych dotycza:

- materiatéw uzytych,

- prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,

- prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia,

- prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia i
pielegnacii,

- prawidtowo$ci i doktadno$ci wykonania konstrukcji.

8.3 Odbidr robét zanikajgcych

Podstawg odbioru robét zanikajacych:

- oczyszczenie podioza,

- wykonanie i utozenie zbrojenia,

8.4. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu lub odcinka prowadzonych robé6t wg zasad
takich jak odbior koncowy.
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8.5. Odbidr koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po zakonczeniu wszystkich prac i obejmuje calo$¢ zakresu okreslonego
Umowa.
Uczestnikami odbioru sa Inzynier, Kierownik Budowy Ilub inny przedstawiciel Wykonawcy,
Podwykonawca. Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty:
- petng dokumentacje powykonawcza,
- protokoty z badan (wytrzymatos¢ podtoza betonowego na $ciskanie, odrywanie),
- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robét niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,
- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inzyniera.
Odbior koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:
- zgodnos¢ z dokumentacija techniczna,
- prawidtowo$¢ wykonania przygotowania podtoza,
- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
- prawidtlowos$¢ wykonania rob6t betonowych,
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne zasady ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania og6lne
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
- przygotowanie powierzchni,
- montaz pretéw stalowych,
- betonowanie,
- zageszczenie mieszanki betonowej,
- pielegnacje betonu,
- oczyszczenie terenu robot,
wykonanie badan i pomiaréw przewidzianych w specyfikaciji
10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i dokumenty zwigzane:
- -PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.
- -PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
- PN-86/B-01300 - Cementy. Terminy i okreslenia.
- PN-88/B-04300 - Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
- PN-76/B-06000 - Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.
- PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.
- BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie.
- PN-88/B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
- PN-86/C-89085 - Zywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badan.
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Specyfikacje techniczne B -.08.00.00
(kod 45000000)

CPV: 45453000-7
45262330-3

WYPELNIENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru wypetnienia masa
uszczelniajgca szczeliny dylatacyjnej pomiedzy ptytami zelbetowi, i murami oporowymi - uporzadkowanie
i modernizacja terenu dziedzihcow wokot obiektu ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul.
Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy, oraz przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie dylatacji poziomej lub pomiedzy elementami ptyty zelbetowej, w sposéb umozliwiajacych
przenoszenie wzajemnych przemieszczen przylegajacych do siebie elementéw konstrukcyjnych bez
przenoszenia obcigzen (naprezen) na poszczegolne elementy i w szczegélnosci obejmuja;

* przygotowanie szczeliny (dylataciji),

* montaz odpowiednio szerokiego okragtego profilu (sznura dylatacyjnego) z pianki PE oraz gruntowanie
scianek bocznych dylatacji,

« wbudowanie elastycznej masy uszczelniajgcej,

« pielegnacja wykonanego uszczelnienia.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dylatacja — szczelina umozliwiajgca niezalezng prace elementéw konstrukcyjnych (eliminuje
przekazywanie naprezen miedzy poszczegélnymi elementami konstrukcji),

1.4.2. Sznur dylatacyjny — okragty profil z pianki polietylenowej o zamknietych porach, wypetniajacy
szczeline dylatacyjna, zapewniajacy nalezyte (jedynie dwustronne) przyleganie masy dylatacyjnej do
Scianek szczeliny,

1.4.3. Warstwa gruntujgca — zywiczna powloka wzmacniajgca podtoze i zwiekszajgca przyczepnosé
elastycznego materiatu wypetniajacego dylatacje do $cianek bocznych szczeliny,

1.4.4. Materiat wypetniajacy dylatacje — elastyczna masa na bazie wielosiarczkdw, eliminujgca
przenoszenie odksztatcen i naprezen pomiedzy sasiadujgcymi elementami konstrukcyjnymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za
ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”

Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatow posiadajacych Aprobate Techniczna. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych przez
producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatéw do
stosowania (data produkcji) i przechowywac je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie).
Elastyczna kompozycja na bazie wielosiarczkéw stanowigca wypetnienie dylatacji powinna
charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:

« elastycznoscia,

« dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego,

« duzg wytrzymatos$cig na rozcigganie,

» duzym wydtuzeniem przy zerwaniu,

« ditugi czas mozliwej obrobki,

* wytrzymatos$cig na niskie i wysokie temperatury,

* odpornoscig na UV i liczne chemikalia, sole i $cieki,

» mozliwos¢ stosowania rowniez w niskich temperaturach,

« odpowiednig twardoscig i krotkim czasem twardnienia.

Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegotowe

Do wypetnienia zigczy dylatacyjnych poziomych i pionowych nalezy stosowaé elastyczne masy

44



wprowadzane w przekroj poprzeczny dylatacji metodg szpachlowania. Materiaty uzyte do wypehienia
dylatacji posiada¢ nastepujace wiasciwosci:

« czas mozliwej obrébki w temp. + 20C = 120 minut,

« czas twardnienia w temp. + 20C ok. 24 godziny,

« wytrzymatosé na rozcigganie = 1 MPa,

« wydtuzenie przy zerwaniu minimum 130%,

« odpornos¢ na temperatury od -20C do + 80<C,

* przyczepnosé¢ do betonu = 0,5 MPa,

« twardo$¢ Shore’a w temp. + 20C = 30,

* odpornos¢ na wode, scieki, sole oraz rozcienczone chemikalia,

» wskaznik ograniczenia chtonnosci wody = 30%,

« temperatura obrébki juz od +8<T.

2.3. W dokumentaciji przyjeto nastepujace rozwigzanie dla dylatacji pomiedzy plytg zelbetowa i Scianami
bocznymi oporowymi:

* szczelina szerokosci ok. 20 mm, wypetniona okragtym profilem z pianki PE lub sznurem dylatacyjnym
« zamkniecie dylatacji masa dylatacyjna sktadajaca sie z uktadanej na gorgco, modyfikowanej
elastomerami, masy bitumicznej, ktérg zalewa sie rozgrzany grys jednofrakcyjny o wybranej granulacji,
oraz ze $rodka gruntujgcego do podtozy mineralnych, bitumicznych i metalowych,

Wykonawca moze zastosowaé inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i
Inzyniera. Zastosowane materialy musza posiada¢ Aprobate Techniczng IBDIiM lub deklaracje zgodnosci
z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢
wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

2.4. Srodki czyszczace

Narzedzia i maszyny nalezy czysci¢ przy uzyciu specjalnych srodkéw czyszczacych - rozpuszczalnikow
przewidzianych dla okreslonej masy dylatacyjnej

3. SPRZET

3.1. OgdIne warunki stosowania sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania
0go6lne”

Do wykonania iniekcji stosuje sie specjalistyczny sprzet przewidziany przez Producenta materiatow oraz
sprzet ogélnobudowlany zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli procesu technologicznego i
wykonywanych prac, Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robét,
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas rob6t posiada¢ do
dyspozycji wilgotno$ciomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Wybér sprzetu i narzedzi do prac uszczelniajgcych dylatacji nalezy do Wykonawcy. Sprzet, maszyny i
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine warunki:

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 4. ,Wymagania
0go6ine”

Transport materiatow dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu rob6t pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w spos6b zabezpieczajacy przed opakowania przed
uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem.

Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze powyzej + 8C. Przestrzega ¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach
technicznych poszczegdélinych wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonywania robét.

Ogoblne wymagania wykonania robét podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
0go6lne”

Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych.
Podczas wykonywania prac uszczelniajgcych nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ ujete
nastepujace dane:

« warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

« stan brzeg6w dylatacji, (wilgo¢, woda),

 temperatura konstrukcji i materialu wypetnienia dylataciji,

« informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

« zuzycie materiatu na kazda dylatacje,

* pozostatosci materiatu — odpady.

Protokot z prac uszczelniajacych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

5.2. Przygotowanie szczeliny

Szczeliny (dylatacje) nalezy uformowac na etapie betonowania. Nie przewiduje sie wycinania szczelin po
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betonowaniu.

5.3. Wbudowanie materiatu wypetniajacego i uszczelniajgcego

» Powierzchnie kontaktowe musza byé odpowiednio przygotowane tzn. Suche, czyste, noéne i wolne od
zanieczyszczen mleczkiem cementowym, tynkiem.

» Uszkodzone powierzchnie nalezy naprawi¢, waskie poszerzyg,

« W przekroj poprzeczny szczeliny wprowadzamy okragty sznur dylatacyjny z

pianki PE, o srednicy o 30% wiekszej od szerokosci szczeliny,

 Powierzchnie boczne szczeliny nad sznurem dylatacyjnym gruntujemy

materiatem zywicznym.

» Szczeline wypetniamy masa dylatacyjna sktadajaca sie z uktadanej na goraco, modyfikowanej
elastomerami, masy bitumicznej, ktérg zalewa sie rozgrzany grys jednofrakcyjny o wybranej granulaciji,
oraz ze srodka gruntujgcego do podtozy mineralnych, bitumicznych i metalowych, , po wczeéniejszym
odparowaniu rozpuszczalnikow z materiatu gruntujgcego (czas na wypetienie to ok. 2 godziny),

» Materialy uszczelniajgce nalezy wbudowywac w okresie bezdeszczowej pogody, przy temperaturze
powietrza + 8C do + 35T, o ile nie przewidziano i naczej w instrukcji producenta lub w aprobacie
technicznej.

5.4. Pielegnacja wykonanego wypetnienia dylatacji

Pielegnacja wykonanego wypetnienia dylatacji powinna trwa¢ w temperaturze + 20T przynajmniej przez
24 godziny od chwili wypetnienia dylatacji elastyczng masa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robot:

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6.
~Wymagania ogdéine”

Wykonawca, przed przystgpieniem do wykonania szczeliny dylatacyjnej, powinien umozliwi¢ Inzynierowi
sprawdzenie i zbadanie nastepujacych elementéw robét:

« jakosci materiatow do wbudowania,

« stan i dokltadnos$¢ wykonania rowka na materiat uszczelniajgcy, przed wbudowaniem materiatu
uszczelniajgcego,

« spos6b utozenia materiatu wypetniajacego dylatacje.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgolIne zasady obmiaru robot.

Ogblne wymagania obmiaru rob6t podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
0golne”.

Jednostkg obmiaru jest 1mb wykonanego uszczelnienia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robdét.

Ogolne wymagania wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania
ogolne”

Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiory czesciowe, kohcowe i ostateczne nalezy
przeprowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w SST B-00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania
0go6ine”

9.2. Szczegotowe warunki ptatnosci

Cena obejmuje zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji, wykonanie robét wymienionych w punkcie
1.1 niniejszej SST, koszt wykonania niezbednych badan, oczyszczenie stanowiska wraz z usunieciem
materialow poza pas drogowy. Platnos¢ za wykonanie catego uszczelnienia nastepuje po obmiarze i
ocenie jakosciowej wbudowanych materiatdw oraz wykonanego uszczelnienia.

9.3. Szczegotowy zakres robot objetych ptatnoscia

SzczegOtowy zakres robot objetych platnoscia nalezy przyja¢ wg przedmiaru robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 175: 2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkéw zanurzania w ciektych
chemikaliach.

PN-EN ISO 868: 2004 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci przy wciskaniu z
zastosowaniem twardosciomierza (twardos¢ Shore’a).

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu.
PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej).

* Procedura IBDiIM Nr TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wtasciwosci roboczych dla materiatléw z
zywic epoksydowych.

« Karty techniczne materiatéw, Aprobaty techniczne
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Specyfikacje techniczne B -.09.00.00
(kod 45000000)

CPV: 45442110-1
45442100-8

ROBOTY MALARSKIE — SCALENIE KOLORYSTYCZNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
ze malowaniem murkéw oporowych i schodoéw terenowych — scalenie kolorystyczne. Uporzadkowanie i
modernizacja terenu dziedzincéw wokot obiektu ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul.
Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy, oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci zwigzane ze scaleniem kolorystycznym
murkéw oporowych i schodéw terenowych

Zakres rob6t obejmuje:

- przygotowanie materiatu

- pomalowanie muréw i schodéw,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcym prawem budowlanym, wiasciwymi
normami oraz okresleniami podanymi w cytowanym pi$miennictwie technicznym

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”

2.2. Dobor materiatow.

Do wykonania rob6t zwigzanych z malowaniem murkdw oporowych stosuje sie nastepujacy materiat:

2.2.1 EUROLAN Color C

Eurolan Color C jest akrylowag powlokg malarskg o dziataniu hamujacym procesy karbonatyzacyjne, duzej
wodoszczelno$ci i dobrej paroprzepuszczalno$ci. Eurolan Color C odznacza sie nastepujacymi cechami:

- halezy do sprawdzonego systemu

- po nalozeniu obrabiana powierzchnia w dalszym ciggu "oddycha", jest trwala oraz odporna na warunki
atmosferyczne i zabrudzenia

- szczegolnie nadaje sie na powierzchnie obcigzane silnym deszczem

- do ochrony przed agresywna atmosferg na terenie obiektéw przemystowych

2.2.2. Przygotowanie produktu:

Wg Kart technicznych Producenta.

2.2.3. Srodki ostroznosci:

Unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu. W przypadku zanieczyszczenia oczu przemy¢ natychmiast duzg
iloscig wody, zwréci¢ sie o pomoc lekarska. Podczas malowania natryskowego zalozy¢ odpowiedni sprzet
do oddychania (maseczke ochronng). Nie wdychac¢ aerozolu farby.

2.2.4. Dane techniczne i wkasno$ci produktu:

Wg Kart technicznych Producenta.

2.2.5. Zuzycie preparatu:

Wg Kart technicznych Producenta.

2.2.6. Warunki przechowywania:

Farbe przechowywa¢ w szczelnym i nieuszkodzonym opakowaniu w temperaturze od +5C do +25<T.
Chroni¢ przed mrozem i przegrzaniem. Okres przydatnosci do stosowania wynosi wg informacji
Producenta od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2.7. Dokumenty formalno-prawne:

Wyréb zgodny z PN-C-81913/98 i Atestami Higienicznymi PZH

3. SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania
ogolne”

Sprzet do wykonania robét zwigzanych z malowaniem farbami dyspersyjnymi.

- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadiem koszykowym lub
skrzydetkowym.
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W zalezno$ci od stosowanej techniki malarskiej: pedzel, watek malarski lub pistolet natryskowy z
agregatem sprezarkowym.

4. TRANSPORT

4.1. OgdIne warunki:

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 4. ,Wymagania
0go6ine”

4.2. Transport materiatow:

4.2.1.Farby przewozi¢ w fabrycznie zapakowanych pojemnikach dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonywania robét.

Ogolne wymagania wykonania robét podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
ogolne”

5.2 Przygotowanie farby do malowania

5.2.1 Wg kart technicznych Producenta

5.3. Malowanie murkéw oporowych

Farbe naktada¢ na odpowiednio przygotowane podioze w dwdch warstwach za pomocg pedzla, watka lub
przez natrysk mechaniczny. Po natozeniu pierwszej warstwy odczeka¢ do wyschniecia farby, okres ten
przy wysychaniu w warunkach optymalnych (przy wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperaturze
powietrza +5C - +20°C) wynosi min. 4 h. Nast epng warstwe farby naklada¢ dopiero po wyschnieciu
warstwy poprzedniej. Catkowite utwardzenie wykonanej powtoki nastepuje przy wysychaniu w warunkach
optymalnych po uptywie min. 24 h lub wg wskazan Producenta od nalozenia ostatniej warstwy. Proces
przygotowania, nakiladania i wysychania farby powinien przebiega¢ przy pogodzie bezdeszczowej w
temperaturze powietrza od +5C do +25C. Prace mala rskie nalezy wykonywaé na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednig operacje stonca i wiatru, na podfozu o temperaturze od +5C do +25<T.
Niska temperatura, podwyzszona wilgotnosé, brak odpowiedniej cyrkulacji powietrza oraz chropowata
struktura podioza wydtuzajg czas wysychania farby. Podczas nakitadania farby przez natrysk mechaniczny
nalezy chroni¢ oczy i drogi oddechowe, uzywaé odziezy ochronnej i przestrzega¢ zasad BHP. Natrysk
mechaniczny mozna stosowaé jedynie przy bezwietrznej pogodzie. W razie koniecznosci wykonania
przerw technologicznych podczas malowania nalezy z géry zaplanowa¢ niewidoczne miejsca ich
wykonania. Po zakonczeniu malowania napoczete opakowanie farby nalezy dokladnie zamkngg¢, a jego
zawarto$¢ wykorzysta¢ w mozliwie jak najkrétszym okresie czasu. Po zakonczeniu malowania narzedzia i
rece nalezy umy¢ biezacg woda pamietajgc, ze po wyschnieciu farby czyszczenie jest utrudnione.
Powierzchnie swiezo zabrudzonych elementéw nalezy przetrze¢ wilgotng szmatka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét:

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6.
~Wymagania ogoélne”

6.2. Kontrola jakosci farby

Kontrola obejmuje:

- kontrole jakosci materiatu uzytego.

6.3. Program badan

6.3.1. Badania odbiorcze.

Badania odbiorcze dotycza farby silikonowej obejmujg sprawdzenie:

- wygladu,

- koloru,

- konsystencji.

- deklaracji zgodnosci wystawionej przez producenta lub certyfikatu potwierdzajacych ich zgodnos¢ z
przedmiotowymi aprobatami technicznymi lub normami.

Badania odbiorcze powinny by¢ wykonywane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii poszczegélnych
materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne wymagania obmiaru rob6t podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania.

Dla robé6t ujetych w w/w SST, dla ktérych ustalona jest jednostka obmiaru przyjeto nastepujaca
doktadnosé¢:

— dla m2 — dokfadnos¢ 0,01m2,

Naniesienie warstw farby dyspersyjnej oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $ciany w
rozwinieciu i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany. Z powierzchni
osciezy nie potrgca sie otworéw do 3m2. Otwory o powierzchni ponad 3m2 potrgca sie z doliczeniem
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powierzchni o$ciezy i nadprozy.

7.3 llos¢ farby w litrach okresla sie na podstawie przedmiaru rob6t i kosztorysu powykonawczego z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robot.

Ogdélne wymagania wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania
0go6lne”

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli sg
zgodne z pkt. 6.216.3

8.3 Odbidr farby dyspersyijne;.

8.3.1 Kolor i ilo$¢ naniesionej farby powinna by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i dokumentacija
kosztorysowa. Przeprowadza sie badanie odpornosci na szorowanie, badany obszar z natlozong warstwg
farby powinien wytrzymac¢ 200 posunie¢ szczotkg bez uszkodzenia.

8.3.2. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni farby silikonowej
przenikajacych z podtoza,

- pudrowanie lub schodzenie warstw farby

- spekania i luszczenia na powierzchni

8.3.3. Odbidr robét, powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne zasady ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania
ogolne”

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni pomalowanej powierzchni wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dwukrotne malowanie farbg dyspersyjna,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
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Specyfikacje techniczne B.10.00.00
(kod 45000000)

CPV: 45421160-3
45442100-8

PRACE REMONTOWO — NAPRAWCZE ELEMENTOW METALOWYCH, N OWE
ELEMENTY STALOWE, SLUSARKA DRZWIOWA, REMONT ELEMENTOW
CERAMICZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace naprawy elementéw stalowych, wykonanie
nowych elementdéw stalowych, konserwacja drobnych elementéw stalowych zwigzanych z
uporzadkowaniem i modernizacjg terenu dziedzincéw wokot obiektu ekspozyciji Muzeum Wiezienia
Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci zwigzane z pracami remontowo —
naprawczymi elementéw stalowych nowej Slusarki drzwiowej i remoncie elementéw ceramicznych.
.Zakres robét obejmuje:
- oczyszczenie drobnych elementéw stalowych z przemalowan olejnych i lakieréw przez opalanie i
staranne zeszlifowanie pozostatosci farb,
- prostowanie uszkodzonych mechanicznie, wykonanie i zamocowanie elementéw brakujgcych,
- remont kraty przed wejsciem do przeswitu i stupkéw stalowych przed wejsciem gtéwnym,
- wsporniki ze stali w ramce z katownika pod krate przed wejsciem do przeswitu,
- wymiana lub uzupetnienie pltytek na schodach w posadzkach,
- dostarczenie i montaz drzwi zewnetrznych przystosowanych dla oséb niepetnosprawnych,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego i malowanie elementow stalowych,
- pomalowanie catosci elementéw stalowych preparatami cynkowymi ZINGA lub réwnowaznymi,
- Smietnik w lekkiej konstrukcji stalowej, z wypetnieniem z blachy perforowanej gr. 3 mm wzér Lv8 — 40
w kolorze czarnym lub ciemnio grafitowym.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne:
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podano w SST B-00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogélne”
2.2. Dobor materiatéw
2.2.1. Do robét slusarsko-kowalskich powinny byé stosowane nastepujace materiaty odpowiadajace wymaganiom
norm:
- stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego przeznaczenia.
- stal konstrukcyjna weglowa i niskostopowa zwyktej jakosci, walcowka, prety i ksztattowniki.
- elektrody stalowe.
- karbid.
- tlen sprezony.
- Sruby, nity, i inne drobne wyroby
- prety okragte,
- prety kwadratowe,
- prety ptaskie,
- blacha perforowana gr. 3 mm wzér Lv8 — 40 w kolorze czarnym lub ciemnio grafitowym.
- cienkoscienne ksztattowniki profilowane na zimno,
2.2.2. taczenie poszczegdblinych elementéw i zespotow wyrobow slusarsko-kowalskich w budownictwie powinno
by¢ wykonywane za pomocg spawania, zgrzewania, nitowania lub skrecania srubami.
2.2.3. Elektrody stalowe do spawania stali, powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami.
2.2.4. Do faczenia za pomoca nitbw mozna stosowaé nity odpowiadajace wymaganiom norm;
- ztbem kulistym,
- ztbem ptaskim,
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- zlbem soczewkowym.
2.2.5.Do potaczen za pomocg Srub w zaleznosci od sposobu i doktadnosci wykonania mozna stosowac
nastepujace $ruby odpowiadajgce normom:
- $ruby zgrubne z tbem szesciokatnym,
- $ruby $rednio doktadne z tbem szesciokatnym z gwintem na catej diugosci,
- $ruby doktadne z tbem szesciokatnym.
2.3.Drzwi zewnetrzne
Drzwi zewnetrzne jednoskrzydtowe petne antywtamaniowe przystosowane dla os6b niepetnosprawnych
2.4. Smietnik
- $mietnik w lekkiej konstrukcji stalowej, z wypetnieniem z blachy perforowanej gr. 3 mm wzér Lv8 —40 w
kolorze czarnym lub ciemnio grafitowym.
2.5. Warunki przechowywania:
Sktadowanie stali powinno odbywaé sie zgodnie z zaleceniami ich producentéw, w sposéb
zabezpieczajacy przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych oraz uszkodzeniami
mechanicznymi.
2.6. Dokumenty formalno-prawne:
Wszystkie normy dotyczace stali
3. SPRZET
3.1. OgdIne warunki stosowania sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania
ogolne”
3.2. Sprzet do wykonywania prac slusarsko - kowalskich
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu do robét Slusarskich i kowalskich.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdine warunki:
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 4. ,Wymagania
0go6ine”
4.2. Transport materiatow:
Materiaty do prac $lusarskich moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty powinny
by¢ w czasie transportu zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych oraz
przed mechanicznym uszkodzeniem.
Slusarke drzwiowa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
zabezpieczong przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonywania robét.
Ogolne wymagania wykonania robét podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania
ogolne”
5.2. Przygotowanie robét
Przed rozpoczeciem robét slusarsko-kowalskich wszystkie materiaty hutnicze powinny by¢ oczyszczone
ze smaru, brudu, rdzy, zgorzeliny itp. Przygotowanie materiatu zgodnie z dokumentacjq jak ciecie,
prostowanie i giecie, wykonywanie otworéw itp. powinno odbywac sie zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm czynnosciowych lub warunkami technicznymi. Czynnosci te nie powinny powodowac
deformacji, odksztatcen i innych zniszczen lub uszkodzen materiatu.
5.3. Ciecie
Ciecie mechaniczne materiatdw nozycami i pitami powinno by¢ wykonane tak, aby ich powierzchnie i krawedzie
byly proste, czyste, bez naderwan, zadzioréw i zerwan materiatu.
Po cieciu termicznym (tlenowym) materiatdw powierzchnie ciecia powinny byé oczyszczone z zuzla,
rozpryskow i naciekdw metalu. Wymaganie to nie dotyczy krawedzi, ktére przewidziane sg do
omurowania lub zabetonowania. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych materiatéw cietych nie
powinny by¢ wieksze niz podano w dokumentacji technicznej. W przypadku nie podania w dokumentaciji
technicznej dopuszczalnych wielko$ci liniowych odchytek wymiarowych, nalezy przyjmowaé nastepujace
dla elementéw o diugosci do 2,0 m:

- dla elementéw przeznaczonych do omurowania lub obetonowania +10 mm,
- dla elementéw wolno zmontowanych +2 mm,
- dla elementéw przeznaczonych do spawania -1 mm,

5.4. Prostowanie i giecie

5.4.1. Prostowanie moze sie odbywaé na zimno lub na goraco, recznie lub maszynowo.

Wyprostowane materiaty nie powinny wykazywac¢ peknie¢, rozwarstwien, zmian przekrojow i wgtebien.
Wygiete materialy stalowe nie powinny mie¢ peknie¢, rozwarstwien i zmian przekroju materiatu, przekraczajgcych
dopuszczalne odchyiki.

Wyprostowane prety i ksztattowniki nie powinny odchylaé sie od linii prostej wiecej niz 1°%/q0,) diugosci
prostowanego materiatu.
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Wyprostowane blachy i tasmy, potozone na ptaskiej ptycie stalowej, powinny do niej przylegac tak, aby
szczelina pomiedzy krawedzig blachy lub tasmy, a ptyta nie byta wieksza niz | mm dla blach i tasm o
ditugosci do 1,0 m i nie wieksza niz 1%, dla blach i tasm o diugosci wiekszej niz 1,0 m. Natomiast listwa o
dtugosci 500 mm, przytozona w dowolnym miejscu blachy nie powinna wykazywaé w blasze wiekszych
wgtebien i wypukiosci niz | mm w ilo$ci nie wiekszej niz 2 szt. na dtugosci 500 mm.
5.5. Wykonywanie potaczen
Powierzchnie czesci faczonych powinny byé oczyszczone, usuniete zagiecia, zadziory po cieciu
mechanicznym, obrébce widrowej, wyttaczaniu lub wierceniu otworéw oraz nacieki i rozpryski zuzla i metalu
pozostate po cieciu termicznym (tlenowym).
5.5.1. Spawanie
5.5.1.1. Przygotowanie brzegéw spawania.
- przygotowane brzegi jak kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu powinny odpowiada¢ wymaganiom
technologicznego planu spawania
- krawedzie i powierzchnie przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone
z tluszczu, rdzy, zgorzeliny itp. zanieczyszczen do czystego metalu i powinny by¢ suche
- krawedzie spawanych elementdw powinny by¢ przygotowane do spawania, zgodnie z dokumentacja i
technologig spawania, a w przypadku ich braku z wymaganiami obowigzujgcych norm. W przypadku
koniecznosci spawania elementéw o réznych (nieréwnych) grubosciach, brzeg grubszej czesci nalezy
obrobi¢ ukosnie w stosunku do 1:5, az do wyréwnania z gruboscig cienszej czesci, jak podano na rysunkach
ponizej
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Obrdbka grubszej czesci taczonych elementéw, a) jednostronna, b) dwustronna
Jezeli w normach przedmiotowych nie postanowiono inaczej, przesunigcie brzegdw nie powinno przekracza¢
1070 grubo $ci, lecz nie wiecej niz 3 mm.
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Przesuniecie brzegéw taczonych elementow

5.5.1.2. Elektrody stalowe, druty i prety stalowe i topniki stosowane przy spawaniu tukiem krytym powinny
odpowiada¢ gatunkom wskazanym w technologii spawania lub warunkom podanym w obowigzujgcych
normach.

Roboty spawalnicze powinny by¢ wykonywane scisle wedtug technologii spawania. W elementach
konstrukcyjnych powinny by¢ przestrzegane wymiary spawéw i ich rozmieszczenie.

Gatunek i rodzaj materiatu powinien $cisle odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w obowigzujacych
normach.

5.5.1.3 Zigcza spawane nie powinny wykazywaé nastepujacych wad: pecherzy, wtrgcen, przyklejen,
niewtasciwego przetopu, peknie¢, niewtasciwego ksztattu zigcza.

Elementy nie powinny ulegaé¢ odksztatlceniom (gieciu) wskutek wadliwego wykonywania spawania.
Najnizsza temperatura otoczenia, w ktérej dopuszcza sie tgczenie metali za pomocg spawania powinna
by¢ uzalezniona od rodzaju i gatunku materiatu, jego grubosci, warunkéw, techniki spawania itp.

Najnizszg zasadniczg temperature otoczenia, przy ktérej mogag by¢ wykonywane roboty spawalnicze
okresla sie na - 5C. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si e spawanie w temperaturach nizszych o
ile wymiary elementéw i rodzaj uzytej stali na to pozwalaja - za kazdorazowa zgode kontroli technicznej.
5.6. Slusarka drzwiowa
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Calos¢ slusarki musi mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe i idealnie oszlifowang
powierzchnie. Wszystkie krawedzie idealnie wyprowadzone, niewielkie uszkodzenia wyreperowane. Detal
catkowicie zgodny z rysunkami i dodatkowymi informacjami wykonawczymi zawartymi w projekcie.
5.6.1. Przygotowanie osciezy
Przed osadzeniem $lusarki oscieza nalezy odpowiednio przygotowac: odczysci¢ z farb, wtdérnych warstw
tynku i wyprawi¢ na gtadko.
5.6.2. Osadzanie i uszczelnianie slusarki
Oscieznice montowac¢ za pomoca kotew lub hakdw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
Po zamontowaniu drzwi nalezy doktadnie zamknagg.
5.6.3. Powloki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mieé¢ zadnych uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez
poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.
5.7. Smietnik
Smietnik w lekkiej konstrukciji stalowej, z wypetnieniem z blachy perforowanej gr. 3 mm wzor Lv8 — 40 w
kolorze czarnym lub ciemnio grafitowym powierzyé specjalistycznej firmie $lusarskiej.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét:
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00
(kod 45000000-7) pkt. 6. ,Wymagania ogolne”
6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t Slusarskich.
Przed przystgpieniem do rob6t Inzynier powinien sprawdzi¢ uprawnienia oséb wykonujacych spawanie.
6.3. Badanie materiatow
Badanie materialbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzic na podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.
6.4. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiarow,
- wykonczenia powierzchni,
- zabezpieczenia antykorozyjnego,
- polaczen konstrukcyjnych,
- prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.5. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami
- staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.
6.6. Kontrola wykonanych robét przy $lusarce drzwiowej
Kontrola wykonania rob6t obejmuje:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw
- sprawdzenie zgodnosci z rysunkami i dodatkowymi informacjami wykonawczymi zawartymi w projekcie,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana slusarka drzwiowa,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogblne wymagania obmiaru rob6t podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robo6t dla jest ilos¢ m i m2 zamontowanych elementéw stalowych wraz z montazem.
llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
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7.3. Jednostka obmiarowa Slusarki drzwiowej
Jednostkg obmiarowg sg m2 wbudowanej slusarki w $wietle osciezy.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogdblne wymagania wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania
0go6lne”
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét Slusarsko - kowalskich
8.2.1.Rodzaje odbioréw
Rozrdznia sie nastepujace rodzaje odbioréw:
- odbiér wyrobow lub elementéw sktadowych wiekszych konstrukcji przed ich
zmontowaniem i wbudowaniem,
- odbiér wykonczonych wyrobéw po ich wbudowaniu.
8.2.1.1. Odbiér wyrobow i elementow przed wbudowaniem
Przy odbiorze wyrobéw (elementéw) przed wbudowaniem powinny byé sprawdzone nastepujace cechy:
- rodzaje i wymiary przekrojow sktadowych elementéw wyrobu,
wymiary gotowego wyrobu,
- prawidtowos¢ wykonanych potaczen (przekroje, diugosé i rozmieszczenie spawdw, nitdw, srub itp.),
rozstaw otworéw na nity i Sruby oraz srednice otworéw, sprawnos¢ dziatania czesci ruchomych,
- wielkos¢ luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi,
- dopuszczalne odchytki w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
- oczyszczenie wyrobu wraz z potgczeniami z rdzy, brudu i innych zanieczyszczen,
- zabezpieczenie wyrobu przed korozja,
- zgodnosé z dokumentacjg i zamowieniem.
8.2.1.2. Odbiér wyrobow po ich wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze wyrobéw po ich wbudowaniu powinny by¢ sprawdzone:
- sposob osadzenia wyrobu w obiekcie,
- spos6b wykonczenia powierzchni,
- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych,
- zgodnos¢ z projektem i zamowieniem,
- inne cechy wymienione, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za potrzebne.
8.3. Szczeqgdblowe zasady odbioru Slusarki drzwiowej
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w pkt. 2, oraz czynnosci wyszczegdélnione w pkt. 5.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacjg oraz wymaganiami Inzyniera, jezeli zostaty
spetnione warunki wg pkt 6.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét poprawkowych na wtasny koszt i w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne zasady ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w SST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania
0go6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
- remont i dostarczenie elementéw stalowych,
- osadzenie elementow stalowych,
- dopasowanie i zespawanie elementow,
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- montaz slusarki stalowej,
- dostarczenie i montaz Smietnika
- remont elementéw ceramicznych
9.3. Cena jednostki obmiarowej $lusarki drzwiowej.
Cena jednostkowa uwzglednia:
- dostarczenie gotowej $lusarki drzwiowej,
- osadzenie $lusarki drzwiowej w istniejgcych otworach po przygotowaniu otworu tj. demontazu stolarki
istniejacej i odczyszczeniu osciezy
- dopasowanie i wyregulowanie $lusarki drzwiowej,
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN — B-10085:2001 — Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN — 72/B-10180 — Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN — 78/B-13050 — Szkio ptaskie walcowane

PN — 75/B-94000 — Okucia budowlane. Podziat

BN — 67/6118-25 — Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN — 82/6118-32 — Pokost Iniany

PN — C-81901:2002 — Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania

PN — C-81901:2002 — Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania
BN — 71/6113-46 — Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang

PN — C- 81607: 1998 — Emalie olejno — zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe

Stolarka budowlana. Poradnik - informator. BISPROL 2000.
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Specyfikacje techniczne B-11.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45450000-6
MONTAZ PLATFORMY DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru
poreczowego podnosnika dla wozkéw inwalidzkich do obiektu Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna
24/26

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykonania montazu i odbioru
poreczowego podnosnika dla wozkdw inwalidzkich.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci zwigzane z montazem podnosnikiem dla os6b
niepetnosprawnych

Zakres rob6t obejmuje:

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujag wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie montazu
poreczowego podnosnika dla 0s6b niepetnosprawnych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B.00.00.00 (kod
45000000-7) pkt 2. ,Wymagania ogéine”

Platformy schodowe Thyssen Compass przeznaczone sg do uzytkowania wewnatrz lub na zewnatrz

budynkow. Platformy zasilane sg pradem statym z akumulatoréw zainstalowanych na platformie - dotadowanie
odbywa sie podczas postoju platformy na przystanku. Platformy posiadajg mozliwos¢ ptynnej regulacii predkosci

na dowolnym odcinku toru. Sterowanie platformy w stanie ztozonym, a takze jej sktadanie i rozkladanie odbywa

sie przy pomocy pilota. Jazdg platformy w stanie rozlozonym steruje sie z kasety sterowej zainstalowanej na

platformie
Podstawowe dane uzytkowe platformy

Typ dzwigu PORECZOWY PODNOSNIK DLA WOZKOW INWALIDZKICH HIRO 350

Rodzaj napedu Elektryczny
Udzwig 225 kg
Predkos¢ ptynna regulacja do 0,2 m/s
Sterowanie Pilot z blokadg kluczykiem + kaseta sterowa na platformie
Tor Prosty lub zakrzywiony
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Thyssen Compass

Wymiary
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Kaseta sterowa

Wytacznik kluczykowy
Przycisk STOP

Wytacznik gtéwny (tylko przy
zasilaniu bateryjnym)
Uchwyt

Przycisk ALARM

Barierka

Sktadane siedzenie (opcja)
. Klapa najazdowa

10. Piyta bezpieczeristwa

11. Kraweznik

12. Boczny najazd (zamiast 11)

B =

omNo O

Uwaga: wszystkie informacje zawarte w tym folderze sg poprawne w momencie drukowania.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian konstrukcyjnych, stuzacych udoskonaleniu platformy, bez
powiadamiania o tym.

Jesli macie Paristwo jakiekolwiek pytania dotyczace platformy Compass lub chcecie poznaé
szerokg oferte naszych produktéw, prosimy o kontakt z nami:
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Thyssen Compass
Specyfikacja techniczna

Oddziat

meecre 1NYSSENKrupp Access

Elevators

ThyssenKrupp

3.SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 3. ,Wymagania ogoine”
3.2 Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjg producenta

4, TRANSPORT
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4.1. Ogdbine warunki:

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt 4. ,Wymagania
0golne”

4.2. Podnosnik transportowaé zgodnie z instrukcjg producenta srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 5. ,Wymagania og6lne”
5.2. Montaz podnosnika wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robdt:

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 6. ,Wymagania
0golne”

6.2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacig techniczng

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogolne wymagania obmiaru robét podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania ogdéine”.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania.

Jednostka obmiarowa robét jest komplet

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania og6lne”
8.2. Odbior dzwigu wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine zasady ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST B-K. 00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania ogoine”
9.2. Umowa miedzy Wykonawcag i Inwestorem

10. PRZEPSY ZWIAZANE

Dokumentacja techniczna.

Instrukcja producenta.
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Specyfikacje techniczne B -12.00.00
(kod 45000000-7)

CPV: 45112710-5

ODTWORZENIE TERENOW ZIELONYCH | NOWE NASADZENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace odtworzenia terendw zielonych
i nowych nasadzen i zwigzanych z uporzadkowaniem i modernizacja terenu Lasu Pamigci wokét obiektu
ekspozycji Muzeum Wiezienia Pawiak, Warszawa ul. Dzielna 24/26

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

1.3.1. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robét odtworzenia zieleni wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych rob6t wchodza:

- rozscielenie ziemi urodzajnej reczne z transportem taczkami na terenie ptaskim,

- wykonanie trawnikow dywanowych siewem z nawozeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna ziemia posiadajgca wasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwaj.

1.4.2. Materiat roslinny, trawa ozdobna, trawnik.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja,
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca ponosi
odpowiedzialnoscig za bezpieczenstwo w obrebie placu budowy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne:

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-07) pkt 2. ,Wymagania ogdine”

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Ziemia urodzajna.

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charakterystyki:

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy nie moze byé zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.2.2. Materiat roslinny sadzeniowy.

Dostarczona trawa powinna by¢ zgodna z normg PNR67023 i PNR67022

2.2.3. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawartos¢ azotu,
fosforu, potasu N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu
i przechowywania.

2.3. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu nasadzen winna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne:

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-07) pkt 3. ,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet stosowany do nasadzen zieleni.

Nalezy stosowac¢ sprzet umozliwiajacy prawidtowe nasadzenia roslin.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdine transportu.

Ogoblne warunki transportu podano w SST B-00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt 4.

4.2. Transport materiatu nasadzeniowego

Transport materiatéw zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy
jakosci transportowanych materiatéw

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)pkt. 5. ,Wymagania
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ogolne”
5.2. Nasadzenia zieleni.
Wymagania dotyczace sadzenia roslin sg nastepujgce:
- pora sadzenia — lato, jesien lub wiosna,
- miejsce sadzenia powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa,
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogoblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00. (kod 45000000-7) pkt. 6. ,Wymagania
0golne"
Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:
podlewaniu,

odchwaszczaniu,
nawozeniu,

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogblne wymagania obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 7. ,Wymagania
0golne”.
7.2 Jednostka i zasady obmiarowania.
7.2.1.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest: m2. wykonania posadzenia trawy.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogollne zasady odbioru robaot.
Ogolne wymagania wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 8. ,Wymagania
0go6lne”
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogolne zasady ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) pkt. 9 ,Wymagania
ogolne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena posadzenia m2 trawy obejmuje:
- roboty przygotowawcze:
- wyznaczenie miejsc sadzenia,
- pozyskanie i dostarczenie materiatu roslinnego,
- pielegnacje posadzonej trawy,
- hawozenie,
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PNG98011Torf rolniczy
PNR67022Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
PNR67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
BN73/052201Kompost fekaliowo torfowy
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